TRANSPORTORKEDJOR
och tillbehor
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FB Kedjor AB Intertek



Valkommen till FB Kedjor

Er totalleverantor av kedjor!

FB Kedjor forser er med den utrustning ni behover,
fran den minsta till den storsta kedjan.
Inget &r omoijligt!

Lat var kunniga personal hjalpa er effektivisera vardagen.

Boka besok med ndgon av vara tekniska saljare som kommer till er
for att pa plats statusbedéma era anldggningar. Vi dokumenterar era
kedjor samt kringutrustning och foreslar optimala 16sningar for att
minimera oférutsedda och kostsamma produktionsstopp. FB Kedjor
jobbar bara med kvalitativa produkter som garanterar lang livslangd
och sdker hantering.

For att inte lamna ndgra viktiga detaljer at slumpen utfor vi givetvis
installation och uppféljning av vara produkter.

Vi erbjuder kontinuerligt utbildning pa kedjor och tillbehor i
Eskilstuna och pa var transportorkedjefabrik FB Ketjutekniikka Oy i
Koylio, Finland. Ni bokar ett besok - vi levererar en totall6sning

Var verksamhet

Vi jobbar idag med egentillverkade produkter kompletterat med
produkter fran nagra av de basta leverantdrerna pa omradet. Tack vare
egen tillverkning av kedjor samt var egen verkstad, kan vi garantera
hog kvalitet, flexibilitet och prisvarda produkter genom hela vart
produktprogram.

Medlem i Addtechkoncernen

Ar 2001 integrerades FB-gruppen med teknikhandelskoncernen
Addtech, dar affairsmannaskap kombineras med spetskompetens.
Med utgangspunkt i hogteknologiska industrikomponenter och
system skapar Addtech tillsammans med kunder och leverantdrer
I6sningar, som leder till sdval battre produkter som optimerade
produktionsprocesser.

De l6sningar som erbjuds &r i manga fall kundunika. Addtechs
dotterbolag, som vart och ett fokuserar pa ett begransat antal nischer,
ar i flera fall ledande inom sitt verksamhetsomrade.



Kedjetillverkning sedan 1912



Transportorkedjor

. Overlagsen kvalitet fran
Nordens storsta kedjefabrik

« Alltid hdardade komponenter..

- Kvalitets- och
miljocertifierade

Vid modern materialhantering stélls hoga krav pa de maskinelement som

ingdr i transportanordningar. Vi tillverkar transportorkedjor av olika slag for

mekanisk verkstadsindustri, skogs- och cellulosaindustri, kemisk industri,

livsmedelsindustri etc. Kedjorna uppfyller de hogt stéllda krav vara kunder
har pa till t ex brotthallfasthet, slagtalighet, presspassning och svetsbarhet.

Kedjorna tillverkas med hog precision enligt svensk och internationell

standard och kan anpassas efter varje kunds 6nskemal.

Transportorkedjehjul

 Kundanpassad tillverkning

+ Maskinbearbetade hjul

-« Hardox 400/500/600

« Hardade hjul

« Rostfritt och syrafast utférande

Vara helt maskinbearbetade hjul har en 6verlagsen kvalitet tack vare de

nytankande tillverkningsmetoder som anvénds. Varje moment i

tillverkningen &r utprovad for att hjulen ska halla en sa hog kvalitet att ni
aldrig behover fundera pa vart ni ska vanda er nar det ar dags att kdpa hjul.
Hjulen gar givetvis att fa bade hela, tudelade och lagrade med kullager eller

bussning. Var produktion passar for bade stora och sma kvantiteter.

Innehallsforteckning

Kvalitet och miljo i fokus

Information om transportérkedjor

FB Standard

FB 1000

Typ A utan rulle

Typ B med skonrulle

Typ C med I6prulle

Typ D med fldnsrulle

Typ E med I6prulle och férhojd lankbricka
Vikttabell, ISO 1977, SMS 2083
Kopplingslankar & reservdelar

Typ A utan rulle, normalt utférande

Typ A utan rulle, grovt utférande

Typ B med [6prulle

Typ B med I6prulle och forhojd lankbricka
Vikttabell, SMS 1698 (aldre svensk standard)
Medbringare & fasten
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Kvalitet och miljo i fokus! W 4

Béade FB’s kvalitets- och miljocertifiering vittnar om ett framtidstankande.
Vill du ha en produkt och en samarbetspartner du kan lita pa bade nar det
galler kvalitet och milj6? Anvand FB Kedjor!
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Transportorkedjor

Kvalitetsovervakning

Vi satsar mycket pa att hélla en hog kvalitet och driftsakerhet pa
vara produkter. Kvalitetsdvervakningen vid fabriken borjar vid
mottagningskontrollen av ramaterial och slutar vid inspektionen
av de fardiga produkterna innan leveransen till kunderna

Vid 6vervakning av kvaliteten pa ramaterial forlitar vi oss forutom pa egna
matningar och test dven pa undersdkningar utférda av Statens Tekniska
Forskningsanstalt och andra laboratorier inom branschen.

Férutom via en kontinuerlig uppfoljning av fullvardig funktion hos maskiner
och utrustning, foljer vi dven kvaliteten och mattnoggrannheten pa vara
komponenter under tillverkningens gang med regelbundna stickprov.

Vid kontroll av delningen méts kedjan osmord och med stéd under hela den
langd som mats samt spand med den belastning som anges i mattabellerna.
Langden som maéts dr langden pa de udda antal lankar som ligger ndrmast
3000mm. Kedjan ska i bdgge andarna sluta med en innerlank. Den tilldtna
avvikelsen ar +0,25%

| brottshallfasthetsprovet ingér minst tre fria lankar. Kedjans
andar fasts i en hydraulisk dragmaskin med bultar som
antingen gar genom hal i sidoplatarna eller genom
innerldnkarnas hylsor. Minimibrottshallfastheten ar 95% av
det varde som anges i mattabellen.

Var provdragningsmaskin ar godkand av Statens Tekniska
Forskningscentral och anvdnds under dess 6vervakning. Vid
behov kan vi darfor leverera officiella provdragningskontroll for
vara kedjor.

Produktutveckling

Produktutvecklingen har haft en central plats | foretagets verksamhet
anda fran borjan. Arbetet har utforts i samarbete med

kedjornas anvandare, leverantorer av rdmaterial samt olika
forskningsanstalter.

| produktutvecklingsarbetet har alla delfaktorer som paverkar
tillverkningen av en bra kedja och kedjehjul tagits i beaktande,
som t ex ramaterial, kedjans konstruktion och tillverkningsmetoder

. Genom att undersoka nya rdmaterial och préva nya alternativ,
efterstravar vi hallbarare och mer driftsakra produkter.

. Av kedjor som testats i verklig drift hos vara kunder far vi praktisk
erfarenhet av egenskaperna hos olika material och vilka faktorer som
paverkar slitaget.

. Med tanke pa tillverkningsmetoder och automatiseringsgrad har
fabriken utvecklats till en av de modernaste i Europa inom var bransch.
En mdlmedveten investeringsverksamhet garanterar att den uppnadda
nivan uppratthalls och vidareutvecklas.

£X3 ] o
Anvandningsomrade
Vid modern materialhantering stalls hoga krav pa de maskinelement,
som ingdr i transportanordningarna. Till transportorer av
olika slag for mekanisk verkstadsindustri, skogs- och cellulosaindustri.
kemisk industri, livsmedelsindustri, etc tillverkar vi transportorkedjor
av specialstal med hardade bultar och hylsor. Kedjorna
uppfyller de hogsta krav pa precision och hallfasthet och
tillverkas enligt svensk och internationell standard. For att passa
olika behov kan kedjorna forses med fastvinklar eller medbringare
| standard eller specialutférande.

Typindelning av standardkedjor
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TypA

A-kedjan ar grundtypen for de mest anvanda transportorkedjorna,
som lampar sig for manga uppgifter och transportorer. Den dr av enkel
konstruktion och dessutom férmanlig i inkop.
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TypB

| B-kedjan har grundkedjan forsetts med skonrullar som minskar slitaget

pé bade kedjehjul och sjilva kedjan. Aven kedjans gang ir tystare 4n vad
som dar fallet for A-kedjan. B-kedjan ar avsedd for anvandning vid héga
kedjehastigheter, 12 m/s. Den &r anda dven lamplig for slitande miljéer som
t ex gruselevatorer, gjuteritransportorer osv.

Kedjan bor stodjas under den belastade Sidans lankbrickor.Returparten kan

med fordel stodjas under skonrullarna.
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TypC

C-kedjan ar en grundkedja som forsetts med slata I[6phjul som @r hogre an
lankbrickorna, vilket gor att kedjans friktionsfaktor ar mycket mindre an for
kedjor av typ A och B. Detta minskar transportorens effektbehov och gor det
mojligt att anvanda en klenare kedja.

C-kedjans maximalhastighet &r 1,5 m/s. Den kan stédas under I6phjulen,
men sidstyrningen bor, i synnerhet vid stora axelavstand, ordnas med

utvandiga styrningar.
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TypD
D-kedjan &r en grundkedja med ett flanshjul. Med hjalp av detta ar det latt
att ordna bade stdd och styrning. Ovriga egenskaper dr de samma som for

C-kedjan.
N J—

® (o 0) ©

TypE

E-kedjan &r utvecklad ur C-kedjan genom att hoja lankbrickornas 6vre kant
over I6phjulen. Pa detta satt kan man lasta styckegods, balar, lador osv som
ska transporteras direkt pa kedjan utan skilda transportlameller.

E-kedjans 6vriga egenskaper och anvandningssatt ar desamma som for
C-kedjan.




FB standard

« 100% hogre strackgrans | |
* 40% hardare material ! ! . .
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Kedja nr Brottkfraft Delning Bult Hyls Rull Invindig Utvdndig Max Sidobrickor Vikt kg/m
kN d1 diameter diameter bredd bredd bredd A B
d2 d3 b1 b2 [oX]

FB35 350 160 22 34 45 55 929 107 60 35 10 28 50 164 155 17,2
200 143 157

FB50 500 160 26 40 55 65 117 125 70 40 12 33 50 23 23,2 26,6
200 21,4 241

FB75 750 200 32 48 65 80 143 153 85 50 15 40 55 35 33,8 384
250 31,2 349

*Lageryta=d1 x (b1 +2s1)

FB 1000 standard

FB 1000 satter ny standard for transportorkedjor med hogsta kvalitet.

FB Kedjor har utvecklat ett unikt material for sidobrickor i transportorkedjor.

Detta har givit oss ett stort forsprang mot den 6vriga marknadens
materialval géllande bade hérdhet och brottgréns. Givetvis har

vi sett till att materialet fortfarande har mycket god svetsbarhet.
Dessa egenskaper ger dig som kund hos oss pa FB Kedjor, material
av absolut hogsta kvalitet. Kedjorna har en markant langre
livslangd &n 6vriga kedjor pa marknaden. Med detta material i dina
kedjelénkar okar du dina sékerhetsmarginaler!

Kontakta nagon av vara kunniga séljare sa far du veta mer!




Transportorkedjor

Typ A utan rulle Referens: 1SO 1977, SMS 2083
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Artikel nr Kedjanr  Brottkraft Delning Invandig-  Bultdiameter Hylsdiameter Sidobrickor
bredd
kN b, d,
mm mm
3421 M40 40 63 20 8,5 12,5 21 24 4 25
3431 80
3441 100
3451 125
3521 M56 56 63 24 10 15 24 24 4 30
3531 80
3541 100
3551 125
3731 M80 80 80 28 12 18 29 33 5 35
3741 100
3751 125
3761 160
3831 M112 112 80 32 15 21 33 37 6 40
3841 100
3851 125
3861 160
MM M160 160 100 37 18 25 38 43 7 50
4151 125
4161 160
M7 200
4251 M224 224 125 43 21 30 44 49 8 60
4261 160
4271 200
4281 250 AT
4461 M315 315 160 48 25 36 . .51 L\ \s8 10 70
4471 200 ) )\
4481 250 — A\ VD)
4491 315 ‘
AL TN AN\
4571 M450 450 200 56 30 42 60 66 12 80
4581 FANN [ Bo— |\ [~
4591 | 315
> ) \J T
4681 M630 630 250 66 36 50 69 78 14 100
4691 315
4781 M900 900 250 78 44 60 79 89 16 120

4791 315




Transportorkedjor

Typ B med skonrulle Referens: 1ISO 1977, SMS 2083
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Artikelnr ~ Kedjanr  Brott- Delning Invéndig- Bultdiameter Hylsdiame- Rulldiameter

kraft bredd ter
kN P b, d, d, d,
mm mm mm mm mm
3422 M40 40 63 20 8,5 12,5 18 21 24 4 25
3432 80
3442 100
3452 125
3522 M56 56 63 24 10 15 21 24 24 4 30
3532 80
3542 100
3552 125
3732 M80 80 80 28 12 18 25 29 33 5 35
3742 100
3752 125
3762 160
3832 M112 112 80 32 15 21 30 33 37 6 40
3842 100
3852 125
3862 160
4142 M160 160 100 37 18 25 36 38 43 7 50
4152 125
4162 160
4172 200
4252 M224 224 125 43 21 30 42 44 49 8 60
4262 160
4272 200 ]
4282 250 A\ 4
4462 M315 315 160 48 25 36 150 )\ \510 58 L 10 70
4472 200
4482 250 — NV )Y VWD)~
4492 315 D =
A A T XY A\
4572 M450 450 200 56 30 42 60 60 66 12 80
4582 ((— \\I%Bo\— \\
4592 315
) AT
4682 M630 630 250 66 36 50 70 69 78 14 100
4692 315
4782 M900 900 250 78 44 60 85 79 89 16 1250

4792 315




Transportorkedjor

Typ C med l6prulle

Referens: 1SO 1977, SMS 2083

h1

Artikel nr

3423
3433
3443
3453

3523
3533
3543
3553

3733
3743
3753
3763

3843
3853
3863
3873

4143
4153
4163
4173

4263
4273
4283
4293

4473
4483
4493

4573
4583
4593

4683
4693

4783
4793

Kedja nr

M40

M56

M80

M112

M160

M224

M315

M450

M630

M900

Brottkraft Delning

4\

40 63

100
125

56 63
80
100
125

80 80

100

125

160
112 100
125
160
200
160 100
125
160
200
224 160
200
250
315
315 200
250
315

450 | 200 - 56

250

N\ pis\ 23 =

_ 630 250
315

900 250
315

Invdndig  Bultdiameter Hylsdia-
bredd meter
b1 d1 d2
mm mm mm
20 85 12,5
24 10 15
28 12 18
32 15 21
37 18 25
43 21 30
48 25 360\
(" N\ \\ )

D pol a4
66 36 50
78 44 60

Barande

rulle

d4

mm

36 21 24
42 24 27
50 29 33
60 33 37
70 38 43
85 44 49

/A

S U T T U W

100 © L st s
\—~

120 60 66
140 69 78
170 79 89

: = ® |
| ; | IZZJ/%\ :
| o LT N AN
T NINE
}I — 1 5| — - 8 7 \NNNN Sy
| R
/o | | : |
| & , I — A} RN |
| i = 4

30

35

40

50

60

70

80

100

120




Transportorkedjor

Typ D med flansrulle

Referens: 1SO 1977, SMS 2083

Artikel nr Brottkraft

Kedja nr

kN

3424 M40 40

3524 M56 56
3534
3544
3554

3734 M80 80
3744
3754
3764

3844
3854
3864
3874

M112 112

4144
4154
4164
4174

M160 160

4264
4274
4284
4294

M224 224

4474
4484
4494

M315 315

4574
4584
4594

M450

4684 Me30 | 630

4694

4784
4794

M900 900

Delning

Invandig- Bultdiameter Hylsdia- Barande
bredd meter rulle
b, d, d, d,
mm mm mm mm

63 20 8,5 12,5 36

100
125

63 24 10 15 42
80
100
125

80 28 12 18 50
100
125
160

100 32 15 21 60
125
160
200

100 37 18 25 70
125
160
200

160 43 21 30 85
200
250

ds
N | 1] ’ 7l ”
A . \ N R 1N TRy |
\ // I// | \\\ \\\ ! Qa | [ I ] \y ;\ | \ |

[ v [ v -
'—o—'—— ——l—|—————|—‘———<i>———\—¢—‘ + -——q— - o| — -4 G— - —
U I,'/l |\‘\\ . /'/l | | | g\_____w |
= S
| N ] 4
[ -Fﬁ- |
T
p d4 do
dsa

21 24 4 25

24 27 4 30

29 33 5 35

33 37 6 40

38 43 7 50

44 49 8 60
—

315 B AT RN R

200 48 25

200 36
35 _—\(— |N\\\ /) 7

450 |\ 2000 |56 0 30 42 120
U=~ \\/

250

\3s3

250 66 36 50 140
315

250 78 44 60 170
315

\ Mo\ \ 31 \ - 58 10 70

60 66 12 80
69 78 14 100
79 89 16 120




Transportorkedjor

Typ E med loprulle och forhojd lankbricka

Referens: 1SO 1977, SMS 2083

Artikel nr

3425
3435
3445
3455

3525
3535
3545
3555

3735
3745
3755
3765

3845
3855
3865
3875

4145
4155
4165
4175

4265
4275
4285
4295

4475
4485
4495

Kedja nr

M40

M56

M80

M112

M160

M224

Brott-
kraft
kN

40

56

80

112

160

224

— <\

|

Delning

100
125

63
80
100
125

80
100
125
160

100
125
160
200

100
125
160
200

160
200
250

Invandig-
bredd
b

1
mm

20

24

28

32

37

43 21 30
—A(— [N\ \\J/

Bultdiame-

e}

1

mm

8,5

10

12

15

18

Hylsdiame-
ter
d

pl
mm

12,5

15

18

21

25

T\

[35 L~ \\ D)
M315 315 . /200 48

250
315

25

36

Barande Bredd

rulle
4 bz
mm mm
36 21 24 4
42 24 27 4
50 29 33 5
60 33 37 6

70 38 43 7
S o W W W O W O
\A\LU ) -4
85 49

44 8
\—~

100 51 58 10

s -
| I > ZZ_j )
A NN
T A ENY
igj : m— S PR

— Eiz2ms

Sidobrickor

h

1
mm

35

45

50

60

90

100

30

325

40

45

60

65



Transportorkedjor

Vikttabell

Referens: 1SO 1977, SMS 2083

Kedja nr

M40

M56

M80

M112

M160

M224

M315

M450

M630

M900

Delning
p
(mm)
63
80
100
125

63
80
100
125

80
100
125
160

80
100
125
160

100
125
160
200

125
160
200
250

160
200
250
315

200
250
315
400

250
315
400
500

250
315
400
500

24
2,2
2,0
1,9

3,6
3,2
3,0
2,7

50
4,6
4,2
39

74
6,4
6,1
56

10,7
9,7
8,7
8,1

14,3
12,8
11,7
10,9

19,8
18,1
16,7
15,5

26,0
23,8
22,0
20,5

37,4
34,2
31,6
29,7

55,1
50,0
45,9
42,9

2,7
24
2,2
2,0

4,0
3,6
32
3,0

56
50
4,6
4,2

83
74
6,7
6,0

12,0
10,7
9,6
8,8

15,9
14,1
12,8
11,7

21,8
19,7
17,9
15,5

28,9
26,1
23,8
22,0

41,0
37,0
339
31,5

61,5
55,1
50,0
46,1

Vikt kg/m/typ

4,2
3,6
32
2,8

59
51
4,5

9,0
78
6,8
59

11,9
10,3
89

16,4
14,1
12,3

22,1
19,1
16,8

29,6
25,9
22,8

45,8
39,7
34,6
30,5

63,1
54,5
47,7
42,5

85,6
74,0
65,4

4,5
39
34
3,0

6,4
55
4,8

9,8
84
73
6,3

12,8
1,1
9,4

17,4
15,1
13,2

23,5
20,3
17,8

31,7
27,6
24,1

49,6
42,5
36,8
32,2

674
58,0
50,4
44,7

90,9
78,3
68,7

52
4,6
4,1
3,7

7,0
6,2
55

10,2

89
79
71

13,8
12,2
10,7

17,6
15,5
13,9

26,0
23,0
20,7

353
31,3
28,1

54,9
484
43,0
38,8

73,8
65,0
57,9
52,6

102,8
90,9
81,9

Kopplingslankar & reservdelar

116

Rak kopplingslank med saxsprintar

—
o

=——0

118
B&jd kopplingslank med saxsprint
I —1 —1 )
L 1
107

Ytterlank for nitning

104

Innerlank




Transportorkedjor

Typ A utan rulle, normalt utforande Referens: SMS 1698 (ildre svensk standard)

— 1%}
}_éla_'_‘ o % |
| | | | . . PR 27z,
| | | | I N AN
| ,/’I‘\\ ,/’l‘\\ | | | |
/ \ / \ —
g o ——Lte-
\ / \ / __é— -
| p Nt Nol’ | | | ‘ |
i i L ™ N
L
[

(:
N
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Artikel nr Kedja nr Brottkraft Delning Invéndig- Bultdiameter  Hylsdiameter Brickhdjd  Innerbrickans Ytterbrickans
bredd tjocklek tjocklek
kN b, d, d, h, s
mm mm mm mm
2101 A3,5 35 50 18 10 15 25 4 4
2111 63
2121 80
2131 100
2201 A5,5 55 50 22 12 18 30 5 4
2211 63
2221 80
2231 100
2311 A8,5 85 63 25 14 20 35 6 5
2321 80
2331 100
2341 150
2431 A12,5 125 100 35 18 26 40 8 6
2441 150
2451 200
2531 A18 180 100 45 20 30 50 8 6
2541 150 B
2551 200
2561 250 =S U e
2641 A24 240 150 55 26 3 60 . 10 8
2651 200
N
2661 %0 — ANV ) ) O\
2741 A30 300 (T —150\ \ ~—065| r\ \\ze" 42 70 10 8
2751 200
! —

2761 (C A\ \ Capo
2841 A40 r—/‘/ 400 150 80 36 50 80 10 10
2851 200
2861 250
2941 A65 650 150 80 36 50 90 12 12
2951 200

2961 250




Transportorkedjor

Typ A utan rulle, grovt utforande Referens: SMS 1698 (dldre svensk standard)

B
V]

-

h1
ai

|

|
1
b2

!
.L

|

|
b1

|
!
A
|

A |

N
N

Artikel nr Kedjanr Brottkraft Delning  Invandig- Bult-diame- Hyls- Brickhojd Innerbrickans Ytterbrickans Bredd vid s
bredd ter diameter tjocklek tjocklek grov
kN p b, d, d, h, b,

mm mm mm mm mm mm

2103 A3,5 35 50 18 10 15 25 4 6 49

2113 63

2123 80

2133 100

2203 A5,5 55 50 22 12 18 30 5 6 54

2213 63

2223 80

2233 100

2313 A8,5 85 63 25 14 20 35 6 8 65

2323 80

2333 100

2343 150

2433 A12,5 125 100 35 18 26 40 8 8 81

2443 150

2453 200

2533 A18 180 100 45 20 30 50 8 10 96

2543 150 B

2553 200

2563 250 A\ )

2643 A24 240 150 55 26 3% .60 . 10 12 116

2653 200

2663 250 7 INNVN ) )\

2743 A30 300 150\ 65 . 30, . 42 70 10 12 128

2753 200

2763 (C \\|] %0+ WV =

2843 A40 400 | 150 80 36 50 80 12 12 148

2853 200

2863 250

2943 A65 650 150 80 36 50 920 15 15 158

2953 200

2963 250




Transportorkedjor

Typ B med loprulle Referens: SMS 1698 (ildre svensk standard)

»
__‘ﬁ A |
| TN el N . ' ZZL%_ z
Iy [ N\ / [ N LI | L\
[ 1 \ / 1 | | | | |
g H-o - He T NA
\ | \ | | Z+A$—
AN ! / \ ! /Ii | | = |
| \ / \ 7 X || K
! ! . T z@zzzﬁ
p ' ~
d4 )

Artikelnr ~ Kedja  Brott- Delning Invandig- Bultdiameter Hylsdiame- Rulldiame- Brickhojd  Innerbrick- Ytterbrickans tjocklek  Bredd
nr kraft bredd ans tjocklek vid s

grov
kN s, mm b,
normal grov mm

Normalt utférande

2112 B3,5 35 63 18 10 15 32 25 4 4
2122 80
2132 100
2212 B5,5 55 63 22 12 18 40 30 5 4
2222 80
2232 100
2322 B8,5 85 80 25 14 20 50 35 6 5
2332 100
2342 150
2432 B125 125 100 35 18 26 60 40 8 6
2442 150 D R T T R A
2452 200
— () VZA5\W0)) )\ /3y
2542 B18 180 150 45 20 30 70 50 8 6
2552 00— X |BP\\\L/ 7
2562 250
(C\\I[\+— \\ T/
2642 B24 240 150 55 26 36 80 60 10 8
2652 —2 ) \2b0 T
2662 250
Grovt utforande

2114 B3,5 35 63 18 10 15 32 25 4 6 49
2124 80
2134 100
2214 B5,5 55 63 22 12 18 40 30 5 6 54
2224 80
2234 100
2324 B8,5 85 80 25 14 20 50 35 6 8 65
2334 100
2344 150
2434 B125 125 100 35 18 26 60 40 8 8 81
2444 150 VL
2454 200

I N O o N W e N GNP R P
2544 B18 180 150 45 20 30 70 50 8 10 %
2554 oA T\ PNV
2564 250

(C\\//\—, \\ =

2644 B24 240 150 55 26 36 80 60 10 12 116
2654 =) =00

2664 250




Transportorkedjor

Typ B med loprulle och forhojd lankbricka Referens: SMS 1698 (ildre svensk standard)

| | — 0
Z TS |
N | i [ r ) | N i
\
—-DH e N AN
Z\\\\ =
A N
I\ I /o LT v S S !
| I 1 | 4 i
dj dp

Artikel nr  Kedjanr Brottkraft Delning Invandig- Bultdia- Hylsdiame- Rulldiame-  Brickhojd  Innerbrickans Ytterbrickans Bredd
bredd meter ter ter tjocklek tjocklek vid s
grov

kN s, mm
normal grov

Normalt utférande

2119 B3,5 35 63 18 10 15 32 25 4 4
2129 80
2139 100
2219 B5,5 55 63 22 12 18 40 30 5 4
2229 80
2239 100
2329 BS,5 85 80 25 14 20 50 50 6 5
2339 100
2349 150
2439 B12,5 125 100 35 18 26 60 40 8
2449 150 S vu U U O O O W
2459 200
— T V2S5V V}]ay
2549 B18 180 150 45 20 30 70 50 8 6
2559 20— (Y~ | P\\L/ 7
2563 250 )
(f\\||\— \\ T/~
2649 B24 240 150 55 26 36 80 60 10 8
2659 — ) \=260
2669 250
Grovt utforande

2110 B3,5 35 63 18 10 15 32 25 4 6 49
2120 80
2130 100
2210 B5,5 55 63 22 12 18 40 30 5 6 54
2220 80
2230 100
2320 BS,5 85 80 25 14 20 50 35 6 8 65
2330 100
2340 150
2430 B12,5 125 100 35 18 26 60 40 8 8 81
2440 150 s v U U O O D
2450 200

S e N U o N W e N A N I B i
2540 B18 180 150 45 20 30 70 50 8 10 96
2550 wo— A T\ | P\\VL/
2560 250 ,

(C\\|/\— \\ ==

2640 B24 240 150 55 26 36 80 60 10 12 116
2650 — ) =200 T

2660 250




Transportorkedjor

Vikttabell

Referens: SMS 1698 (dldre svensk standard)

Kedja nr

A5,5

A8,5

A12,5

A18

A24

A30

A40

A65

Delning

100

63
80
100

63
80
100
150

100
150
200

100
150
200

150
200
250

150
200
250

150
200
250

150
200
250

Vikt kg/m

typ
A normal

2,2

4,0
3,6
34

58
52
4,8
4,2

7,8
6,6
6,2

11,0
9,2
8,2

14,5
13,5
12,5

19,0
17,0
15,5

29,5
26,0
23,5

39,0
34,5
31,5

A grov

3,0

4,6
4,2
4,0

7,0
6,4
58
52

8,6
74
7,0

13,2
11,2
10,2

17,0
16,0
14,5

22,5
20,0
18,5

31,5
27,5
25,0

42,0
37,5
34,0

B normal

3,0

8,0
6,4

11,4
9,6

16,4
13,8

26,0
22,0
19,5

36,0
29,5
26,0

49,0
41,5

57,5
50,0

38

9,0
74

12,2
10,4

18,4
15,8

28,5
24,5
21,5

39,5
325
29,0

50,5
43,0

60,5
52,5




Medbringare & fasten

Transportorkedjan kan, i de flesta fall, kombineras med olika typer av
medbringare och fasten. Det speciella stal som anvands i vara kedjor ar val
svetsbart och darfor kan medbringare svetsas direkt pa kedjan eller skruvas
fast pa svetsade fasten.

Det ar att foredra att kedjan levereras komlett med medbringare, da det ar
svart att svetsa och hantera en inoljad kedja.

| fabriken monteras medbringaren pa kedjan innan inoljningen vilket medfor
ett starkare férband.

Hansyn maste ocksa tas till det utrymme kedjan behover pa kedjehjulet nér
man svetsar pa medbringare.

[CREOE

Nar kedjan och kedjehjulen &r ratt dimensionerade kan medbringaren i de
flesta fall svetsas direkt omvanpa brickan.

FB har standardiserat ett flertal monteringshal, fasten och fastskruvar.
Aven de felsta medbringartyperna har standardiserats efter deras
struktur. De ar sedan tillverkade efter kundens dimensioner.
Natruligtsvis kan Fb tillverka och leverera medbringare och fasten helt
enligt kundens 6nskemal och ritningar




Transportorkedjor

FV Referens: DIN 8165

| Ho———o @) o)
o | |
d1 d2 d3 44
I 4 T ] | | : “ | 10 | . | I |_|
b2 b1L—— - |ba 1L £ S
1 l - ' I [ ' : 3 I T
L1 | M| | |
] e
A utan rullar B sma rullar C storarullar

Kedja nr Delning Inner- Bult Hyls Rull Stor Flansrulle Sidobrickor
P bredd diameter diameter diameter rulle dé6 h1 h2 h3
b1 d1 d2 d3 d4

FV40 40 63 80 100 18 10 15 20 32 40 48 12 185 22 36 *4 25 35 22

Fv63 63 100 125 160 22 12 18 26 40 50 60 15 23 275 41 4 30 40 25
FVo0 63 100 125 160 25 14 20 30 48 63 73 18 26,5 31 47 5 35 45 27,5

FV112 100 125 160 200 30 16 22 32 55 72 87 215 315 36 56 6 40 50 30
FV140 100 125 160 200 35 18 26 36 60 80 95 25 34 40 62 6 45 60 375

FV180 125 160 200 250 45 20 30 42 70 100 120 34 43 50 80 8 50 70 45

FV250 125 160 200 250 55 26 36 50 80 125 145 40 49 57 91 8 60 80 50

FV315 160 200 250 315 65 30 42 60 920 140 170 48 585 665 109 10 70 920 55

FV400 160 200 250 315 70 32 44 60 100 150 185 52 655 755 122 12 70 90 55

FV500 160 200 250 315 80 36 50 70 110 160 195 57 70,5 805 132 12 80 100 60

FV630 200 250 315 400 90 42 56 80 120 170 210 62 76,5 865 142 12 100 120 70




Transportorkedjor

FV Referens: DIN 8165

D flansrulle E forhojda lankbrickor

Kedja nr Brottkraft Maximal belastning Lageryta (cm2)
kN \
FV40 40 6700 2,6 3 1
FV63 63 10500 3,2 3,5 1,5
FV90 90 15000 4,9 4,5 2
FV112 112 18700 6,72 5 25
FV140 140 24300 8,46 6 3
FV180 180 3000 12,2 10 3
FV250 250 41700 18,46 11,5 35
FV315 315 52500 25,5 14,5 35
FV400 400 66700 30,08 16,5 3,5
FV500 500 83400 37,44 17,5 35
FV630 630 105000 47,88 17,5 4,5

*avvikelse till DIN 8167 och ISO/R 1977 -standard




Halbultskedja

Transportorkedja med halbult

Referens : SMS2083-1S01977

p

N
<)

|
—

TN
I\\%

Tillaten
Belastning

Brott Kraft
(kN)

Kedja Delning (p)

(b1)
MC28 28 4000 63 20
80
100
125
160
8000 80 22
100
125
160
200
250
16000 100 32
125
160
200
250
315
32000 125 43
160
200
250
315

MC56 56

MC112 112

MC224 224

Inv. bredd

Rulle
(d4)

Liten rulle
(d3)

Bult
(d8/d1)

Hylsa
(d2)

8,2/13 17,5 25 36

10,2/15,5 21 30 50
14,3/22 29 42 70
20,3/31 41 60 100

Flansrulle Brickor
(d4/d5) g

36/45 40 3,5 25 35 22,5

50/60 46,6 5 35 50 325
70/85 63,8 6 50 70 45
100/120 82,9 8 70 100 65



Halbultskedja

Transportorkedja med halbult Referens: DIN8168-1S01977

P

| | |
ot (3@

AN

Kedja  BrottKraft Maxlast Delning Inv. bredd Bult Hylsa Skon rulle Flansrulle Brickor
()] (kN) (o)) (b1) (d8/d1) (d2) (d4) (d5/d6)

FvCeé3 63 10500 63 22 8,2/12 18 26 40 50/60 46 55 4 30
80
100
125
160
FVC90 90 15000 63 25 10,2/14 20 30 48 63/78 53 62 5 35
80
100
125
160
200
250
FvC112 112 18700 100 30 11,2/16 22 32 55 72/87 63 72 6 40
125
160
200
250
FvVC140 140 23400 100 35 12,2/18 26 36 60 80/95 68 80 6 45
125
160
200
250
FVC180 180 30000 125 45 14,2/20 30 42 70 100/120 68 100 8 50
160
200
250
315
FVC250 250 41700 160 55 18,2/26 36 50 80 125/145 98 114 8 60
200
250
315




Transportorkedjehjul

Referens: ISO/R 1977 SMS2083

AD
1y

uig
=

Ensidigt nav Symmetriskt nav Tudelat

Kedjanr  Delning

)
M40 63 164,6 50 50 203,9 50 50 2344 50 50 283,1 60 60
80 2091 50 50 2589 55 55 309,1 60 60 359,5 65 65

100 261,3 50 50 3236 55 55 386,4 65 65 4494 65 65

M 56 63 164,6 50 50 203,9 55 55 3434 65 65 283,1 70 70
80 209,1 50 50 2589 60 60 309,1 70 70 359,5 75 75

100 261,3 60 60 3236 65 65 3864 75 75 4494 75 75

M 80 80 209,1 60 60 2589 65 65 309,1 75 75 359,5 75 75
100 261,3 60 60 3236 70 70 3864 75 75 4494 80 80

125 326,6 60 60 404,5 60 70 483,0 75 75 561,8 80 80

M112 100 261,3 60 60 3236 70 70 3884 75 75 4494 80 80
125 326,6 70 70 404,5 75 75 483,0 80 80 561,8 90 90

160 418,1 70 70 517,8 75 75 618,22 80 80 719,0 90 90

M 160 125 326,6 75 75 404,5 80 80 483,0 90 90 561,8 90 90
160 418,1 75 75 517,8 85 85 6182 90 90 719,0 100 100

M 224 160 418,1 80 80 517,8 85 85 618,22 90 90 719,0 100 100
200 522,6 85 85 647,2 90 90 7724 100 100 898,8 110 110

M 315 200 5226 90 90 647,2 100 100 7724 100 100 898,8 120 120
250 653,3 100 100 809,0 110 110 965,9 110 110 1123,5 150 150

M 450 200 5226 110 110 647,2 120 120 7724 120 120 898,8 120 120

250 653,3 120 120 809,0 150 150 956,9 150 150 11235 150 150




Transportorkedjehjul

Referens: SMS 1696 (aldre svensk standard)

AD

N
—

Ensidigt nav Symmetriskt nav Tudelat

Kedja nr  Delning

)
A3,5 50 130,7 50 50 161,8 50 50 193,2 50 50 222,5 60 60
63 164,6 50 50 2039 50 50 2434 50 50 283,1 60 60

80 209,1 50 50 2589 55 55 309,1 60 60 359,5 65 65

100 261,3 50 50 3236 55 55 386,4 65 65 4494 65 65

A5,5 50 130,7 50 50 161,8 50 50 193,2 60 60 224,7 65 65
63 164,6 50 50 2039 55 55 2434 65 65 283,1 70 70

80 209,1 50 50 2589 60 60 3091 70 70 3595 75 75

100 261,3 60 60 3236 65 65 386,4 75 75 449,4 75 75

A8,5 80 209,1 60 60 2589 65 65 3091 75 75 359,5 75 75
100 261,3 60 60 3236 70 70 3864 75 75 4494 80 80

150 392,0 60 60 485,4 70 70 579,5 80 80 674,1 80 80

A12,5 100 261,3 60 60 3236 70 70 386,4 75 75 449,4 80 80
150 392,0 70 70 485,4 75 75 579,6 80 80 674,1 90 90
200 522,6 75 75 647,2 80 80 7724 90 90 898,8 100 100
A18 100 261,3 75 75 3236 80 80 3864 90 90 449,4 100 100
150 392,0 80 80 4854 90 90 579,6 100 100 674,1 90 90
200 522,6 85 85 647,2 100 100 7724 110 110 898,8 120 120
A24 150 392,0 85 85 4854 90 90 579,6 100 100 674,1 110 110
200 5226 90 90 647,2 100 100 7724 110 110 898,8 120 120
250 653,3 100 100 809,0 110 110 965,9 120 120 1123,5 150 150
A30 150 392,0 100 100 4854 110 110 579,6 110 110 674,1 120 120
200 5226 110 110 647,2 120 120 7724 120 120 898,8 150 150
250 653,3 120 120 809,0 150 150 965,9 150 150 1123,5 180 180
A40 150 392,0 120 120 485,4 120 120 579,6 120 120 674,1 120 120
200 522,6 130 130 647,2 150 150 7724 150 150 898,8 150 150

250 653,3 140 140 809,0 180 180 965,9 180 180 11235 180 180




Skraptransportorkedjor

Skraptransportorkedjor

Hardade kedjor fér tuffa drifter. Aven rostfritt, hardat material finns att tillga.

Kedja nr Delning Brottkraft ~ Maximal tillaten Vikt*
kN belastning kN kg/m
142N 142 44 50 25 270 35 9,7
142V 142 62 50 25 370 50 14
216 216 58 64 28 600 90 17,5
260 260 70 75 32 750 100 22,2

*Kedja utan skrapor

Kedjor for horisontell transport

Tragbredd B Vikt*
kg/m
200 190 158 b
250 240 17,9 =
320 305 206 e T O
400 380 37 ﬁﬁg
500 480 276 E'Er

* med 142mm delning av skrapor

| | | |
SCRIESCRIESCRlE

Tragbredd H B Vikt * YA | | | | |

Kedjor for vertikal transport

kg/m  min
125 x 200 119 190 18,8
160 x 250 150 238 21,6 B
200 x 320 188 306 25 10
250 x 400 236 384 27,2 13

* med 142mm delning av skrapor

Skrapor och medbringare i olika utféranden och material finns att tillga.




Kedjehjul

Drivhjul

(Kejda 142N)

Tandtal D o] L Vikt
min max kg
8 371,1 50 110 100 22

10
13

Utbytbara tandsegment Tudelat hjul

Vindhjul Ty

Vandhjul (Kedja 142N)

D d L Vikt m
min max kg D—

200 40 90 90 15,5 \v/ \}\L
250 50 100 100 20 I

300 50 100 100 24 d

400 50 100 100 34 L\FN
500 50 100 100 46

600 50 100 100 60 L




Urval av specialkedjor

Timmersorteringskedja

Kerattkedja med styrning
pa ytterlank

Sagverkskedja inmatning

Kerattkedja med medbringarstyrning

Kurvgaende kedja CC600

Sagverkskedja med plastrulle

Inmatningskedja, barkmaskin

Transportorkedja FV140




Urval av kedjehjul




Galls kedjor

Artikel nr

9015
9020
9025
9030
9035

9040
9045
9050
9055
9060

9070
9080
9090
9100
9110

9120

15
20
25
30
35

40
45
50
55
60

70
80
920
100
110

120

20
25
30
40
45

50
55
60
65
70

85
100
120
140
160

180

25
30
35
40
45

50
60
70
80
20

100

14
17
22
24
26

32
36
40
45
50

55

28
32
36
40
45

50

18
22
26
32
36

40
50
60
70
80

920

58
63
90
108
114

148
159
184
224
236

262

100

9,

40
45
50
55
60

70
85
100
120
140

160

w w wNN

w

4,5

[e)}

NN NO O

N\

Brottkraft

kN

50
12,5
25,0
40,0
60,0

80,0

100,0
150,0
200,0
250,0

375,0
500,0
750,0
1000,0
1250,0

1500,0

Vikt
kg/m

0,7
1
1,8
34
4,5

4,7
7,0
11,0
16,0
180,0

34,0
39,0
53,0
77,0
90,0

112,0



FB Kedjor leder utvecklingen!

Kedjor for korrosiv miljo

‘% -— Robotsvetsad bult
I I och hylsa / /
T NNNNY o RNT

Rostfritt
hardat

i ANANANANANAN

For att mota kraven pa 6kad livslangd har FB Kedjor utvecklat en unik transportorkedja.
Exempel pa anvéandningsomraden: torv, kol, flis och aska etc.

Losningen bygger pa omfattande forskning i material och svetsteknik. Vi kan i var moderna fabrik nu med enastaende resultat svetsa saval
bultar som hylsor i ett rostfritt material. Detta material ar vidare mycket lampligt fér hardning.

Detta ger en kedja som i flera fall av praktiska prover fatt en 6kad livslangd pa upp till 5ggr jamfoért mot standardkedja!




Y Extreme chains / Slitskenor & glidlister

Y Extreme chains

FB Kedjor tillverkar vérldens starkaste kedjor!

For att kunna tillgodose marknadens snabbt vaxande krav, har vi utvecklat en av varldens
starkaste kedjor. Vedhanteringsanlaggningar pa t.ex. massabruk, kraver att kedjorna ska
tala det enorma slitage, ryck och stétbelastningar som uppstar vid inmatning av ved till
barktrumman.

Genom sin forstarkta, extrahardade och breda design, motsvarar FB Kedjor marknadens
forvantningar med rage!

For att aven passa den Amerikanska och Asiatiska marknaden, tillverkas kedjorna bade i
millimeter och tum.

Dimensioner
Anpassas till kedjeval .

Slitskenor & Glidlister
Anvidndningsomraden

Slitunderlag for transportorkedjor och medbringare
Utféranden

Slata lister eller med profilform for kedjestyrning.
Material

Slitstal av olika hardheter

Rostfritt-/syrafast material

Glidlister i olika plastmaterial

Gjutstal

Att tanka pa

Anvanda slitmaterial som ar val fungerande mot kedjebrickornas
material och hardheter for optimerad livslangd pa kedja och slitskena.
Faktorer som paverkar valet av slitskena ar framst driftmiljo, last,
kedjehastighet och typ av transporterat material.

FB Kedjor erbjuder
Konsultation och optimering av materialval och dimensioner.
Montage av slitskenor och glidlister.




Timmerhanteringskedja

Plattlankad timmerhanteringskedja

b 9]

Kedja a b c d e f g
12 70 100 6 12 30 66 27
15 80 120 8 16 38 83 38

20200 78 128 10 20 45 96 48

20250 94 156 10 20 45 96 48

Medbringare till dessa kedjor tillverkas enligt kundspecifika behov.




Rulltrappskedjor / Flasktvattskedjor

Rulltrappskedjor

Flasktvattskedjor




Lamellkedjor / Slipkedjor

Lamellkedjor
-for sciker materialhantering!

FBs lamellkedjor &r speciellt utvecklade for driftsakra transporter av tungt
gods.

Vanligtvis transporteras pappersrullar, massabalar samt olika former
av stalprodukter. Tack vare en optimal kombination mellan material
och hardmetoder, precisionstillverkning och teknisk utveckling bidrar
FB till langre och sakrare drifter. Detta ger betydligt farre nedlagda
underhallstimmar samt lagre underhallskostnader!

FB har tillverkat och salt tusentals meter lamellkedja till flera av varldens
storsta och viktigaste foretag. Vi kan stolt pavisa att vi tillverkar den basta
lamellkedjan i varlden!

Behover du en stark, palitlig och trygg lamellkedja for dina drifter, ring oss
redan idag!

Montage och Service

FB Kedjor erbjuder, forutom kvalitativa kedjeprodukter, dven montage och service av ingaende komponenter i kedjetransportérer.
Sakra Er drift och lat var erfarna personal ta hand om installation, service, underhall och driftsattning pa ett tryggt och effektivt satt.

Vid totalentreprenad av FB Kedjor tar vi ansvar for kvaliteten bade for funktion och komponent.

Forutom montagetjanster erbjuder FB Kedjor dven:
« Besiktningar av kedjetransportorer.

« Dokumentering av ingaende komponenter i er transportor.

« Optimering med forslag pa forbattringsatgarder.

« Mekaniskt underhall och service.

« Serviceavtal pa ovanstaende.

FB Kedjor - Din totalleverantér av kedjeprodukter och tjdnster.




Fler produkter ur FB Kedjors sortiment

Monteringsverktyg - Henry Il

"Skarvlanken ar den svagaste delen pa en kedja". Detta galler inte FB Kedjor, vi har 16sningen!

- Den majliggor platsmontage med presspassning.
- Den kan anvéndas pa alla sorters transportorkedjor mellan M160 till M315 och A18 till A30.
- Den gar latt att justera for att passa de vanligaste delningarna fran 80mm till 250mm.

- Den &r robust och kraftig i sitt utférande men enkel och smidig att hantera.

Pressmonterat ar helt enkelt battre!

Om en kedjeldnk brister ar det vanligt att den gor det vid skarvlanken. Presspassningen ger kedjan
stod for att ta emot kraftiga slag och chockbelastningar. Pressmonterat bidrar till att alla lankar
haller samma kvalitet. Detta innebadr att ni far en sakrare drift, farre kedjebrott och sparar bade tid
och pengar. Kan levereras med eller utan pump. For de storsta kedjorna har vi ett annu kraftigare

montageverktyg, MV1. Kontakta oss for mer information.

Vara specialkedjor for sagverksindustrin
har precis de egenskaper som vara
kunder férvantar sig. Hogsta kvalitet,
stor variation pa modeller och korta le-
veranstider. Oavsett var i er produktion
ni ska ha er kedja har vi I6sningen.

Vara produkter ar utprovade for att
passa de typer av pafrestningar som
uppstar. Vara kedjor bl a for timmersor-
tering ar utvecklade tillsammans med
vara kunder. Konstruktionen ar anpas-
sad for den optimala kombinationen av
material, tillverkningsmetod, dimen-
sionering och montage. Detta har
resulterat i en kedja som idag finns pa
de flesta sagverk runt om i Europa.

Vara helt maskinbearbetade hjul har
en overlagsen kvalitet tack vare de
nytankande tillverkningsmetoder som
anvands. Hjulen gar givetvis att fa bade
hela, tudelade och lagrade med kulla-
ger eller bussning. Var produktion pas-
sar for bade stora och sma kvantiteter.

SBR - Solid Bush Roller

Bade bussning och rulle tas fram ur
solida stycken stal utan upphettning.
Komponenterna svéller inte och ytan
forblir oférandrad. Genom att kalldra
stalet lamnas den molekyldra struk-
turen orubbad och det ursprungliga
utmattningsmotstandet bibehalls.
Vid framstalining av komponenterna
anvdands endast material av hogsta
kvalitet. Sjalvklart forstracks alla vara
rullkedjor.

Tack vare betydligt jamnare kvalitet

rakt igenom minskar varmeutveckling-
en med langre livslangd som féljd.

Med 6ver 20.000 fardigbearbetade
standardhjul pa lager, kan vi ofta er-
bjuda korta leveranstider. | sortimentet
ingar bl a kedjehjul med eller utan nav,
spannhjul, tudelade kedjehjul, kedjehjul
for kldambussningar, kedjehjul med glid-
lager, ytbehandlade kedjehjul, kedje-
spannare och specialkedjehjul.

Tekniska data:

Maxtryck: 700bar
Presskapacitet/kolv: 13ton
Vikt: 13kg

Fleyerkedjor anvands framforallt i
olika typer av lyftapplikationer. Vara
fleyerkedjor haller alltid en hég och
jamn kvalitet.

Med vart infdstningssystem Mark I11®
far ni en paketlésning som ar mycket
skonsam mot bade kedja och lyftut-
rustning. De unika egenskaper som
Mark Il1° erbjuder eliminerar brytning-
ar i kedjan. Detta 6kar garanterat ked-
jans livslangd. | sortimentet finns dven
vandhjul, kedjebrytare, forlangnings-
matare och hela renoveringssatser.

Kedjans underlag och bérytor ar av
storsta vikt! Vi forser er med markna-
dens basta I16sningar gallande slit- och
glidskenor.

Vi anpassar barytornas material och
hardhet till kedjorna!



Fler produkter ur FB Kedjors sortiment

Information

Lamellkedjor

Skrapkedjor

Specialkedjor

Specialutforande
Kullagrade
Brett sortiment

Specialkedjor av extremt hog kvalitet.
Anpassade for bl a pappers-, cellulosa-,
gruv- och stalindustri.

Kundanpassade medbringare
Ramaterial fran Fiskars
Hardade komponenter

Vara skrapkedjor har alla méjligheter.
Med ramaterial fran erkdnda Fiskars kan
ni vara férvissad om en produkt som &r
anpassad for de mest kravande applika-
tionerna.

Kundspecifikt utférande
Specialmaterial
Anpassade medbringare

Med modern laserskarningsteknologi
och egen produktion kan vi skapa
kedjor helt enligt er specifikation pa
ett kostnadseffektivt satt. Vi kan dven
producera kortare serier specialkedjor
utan dyra verktygskostnader.

Plastkedjeskrapor VA-produkter Livsmedelsprodukter
Brottlast pa 6ver 5 ton VA-produkter med innovativa lI6sningar Hog kvalitet
Flexibla befastningslankar och hogkvalitativa materialval for ett Brett utbud

Hogkvalitativa
komponenter

3

KKR - plastkedjeskrapa ar ett

utmarkt slamtransportsystem
for sedimenteringsbassanger, tillverkat
av hog kvalitet och forstklassigt mate-

rial for en lang och saker drift.

Systemet ar kompatibelt enligt US-
Standard NCS720.

Bassangkedja: delning 6"/152,4 mm
Skrapor: rostfritt stal SS2333 150 x 50mm
Kedjehjul: Z=23/2

Kuggvaxelmotor: Nord 0,25 kW, 230/400V
Drivkedja: NH-78

renare vatten

Vi erbjuder aven diverse produkter for
en effektiv rening av vattnet i renings-
verkens sedimenteringsbassanger, bl a:
SSR Slamtransportor, patenterad
Nyfiken? Se demonstrationsvideo pa
fbkedjor.se!

Luftarmembran i olika material
Tubluftare
Bio-Blok for biologisk rening

Specialistkompetens

FB Kedjor erbjuder livsmedelsindustrin
produkter och tjanster till kedje- och
bandtransportorer inom livsmedels-
industrin. | samarbete med erfarna
samarbetspartners med stor teknisk
kompetens, levererar vi bl a:
Gitterband

PU-band

Plastmodulband
Plastkedjor
Table-top-kedjor
Bryggerikedjor

Drivhjul och tillbehor

Al

Ovriga produkter

Paketlosningar

Tjdnster och service

Brett sortiment

| vart 6vriga sortiment ingar bl a:
Kattingprodukter

Gallkedjor

Voith slipkedjor

Rostfria kedjor

Syrafasta kedjor
Livsmedelskedjor

Sidbdjliga kedjor

Kardankedjor

Plastkedjor

Paketldsningar fran FB Kedjor
sparar bade tid och pengar!

Ingen verksamhet &r den andra lik!

Vi séljer inte bara kedjor utan erbjuder
er dven infastningssystem, mattbestam-
da langder, paketering, uppmarkning,
instruktioner, certifikat, mark/batch-
brickor mm. Detta for att ni som kund
alltid ska fa en kvalitativ och effektiv 16s-
ning fran borjan till slut. Vara paketlos-
ningar passar saval nyproduktion som
reparation och underhall.

Statusbeddmning
Optimering
Dokumentation
Installation

Som en av de storsta leverantdrerna av
totallésningar och kedjerenoveringar
besitter vi en unik kompetens. Den
delar vi garna med oss av! Vara tek-
niska saljare forlanger livslangden och
minskar era kostnader for underhall av
transmissioner.




Rullkedjor

SBR
FB SBR Premium SBR
Industriutforande Premiumutférande Sjalvsmorjande
Solid bussning och rulle Solid bussning och rulle Oljeimpregnerad hardad stalbussning
Lang livslangd Lang livslangd Specialbehandlad bult och sidobricka
Patenterad Sjalvsmorjande kedja

//

Specifikation Specifikation Specifikation

Vattentalig Vattentalig Vattentalig
Saltvattentalig X Saltvattentalig X Saltvattentalig B
Korrosionsfri X Korrosionsfri X Korrosionsfri X
Temperaturomrade -20till 170 Temperaturomrade -20till 170 Temperaturomrade -10till 70
Maximal belastning 100% Maximal belastning 100% Maximal belastning 80%
Avmagnetiserad X Avmagnetiserad X Avmagnetiserad X
Underhallsfri X Underhallsfri X Underhallsfri A
Aqgua proof Dubbel kapacitet Rostfri
(korrosmnsskyddad)
Motstar bade salt och s6tvatten Solid bussning och rulle SUS 304. Overliagset motstandskraftig
Behandlad innan ihopséttning Hog stothallfasthet Passar utmarkt till kravande industrier
Dragkraft som en duplexkedja som livsmedel, kemi etc
Patenterad Patenterad

/d‘"

Specifikation Specifikation Speaﬁkatlon

Vattentalig Vattentalig Vattentalig A+
Saltvattentalig A Saltvattentalig X Saltvattentalig A+
Korrosionsfri A Korrosionsfri X Korrosionsfri A+
Temperaturomrade -201till 70 Temperaturomrade -201ill 170 Temperaturomrade -40 till 400
Maximal belastning 100% Maximal belastning 170% Maximal belastning 30%
Avmagnetiserad X Avmagnetiserad X Avmagnetiserad A+
Underhallsfri X Underhélisfri X Underhélisfri X

Teckenforklaring: A+ = Utmarkt | A = Bra | B = Méttlig | X = Ej att rekommendera Temperaturangivelser = °C




Rullkedjor

SBR

Underhallsfri

Solid bussning och rulle.
Fylld med specialfett och
tatad med x-ring

Helt underhallsfri
Extremt lang
livslangd

(@)
Specifikation

Vattentalig
Saltvattentalig
Korrosionsfri
Temperaturomrade
Maximal belastning
Avmagnetiserad

Underhallsfri

SLRAP

-10till 120

100%

Sjalvsmorjande,

aqua proof

Oljeimpregnerad, hdrdad stalbussning

Motstar bade salt- och sotvatten

Vattentalig

Saltvattentalig
Korrosionsfri
Temperaturomrade
Maximal belastning
Avmagnetiserad

Underhallsfri

T

Specifikation

A
A
A
-10 till 70
80%
X
A

De avancerade och skarvlésa SBR bussningarna tas fram ur ett stycke. Resultatet blir en
avsevart battre hallbarhet jamfort med de traditionella kedjorna med vikta bussningar.
Se skillnaden mellan en traditionell kedja och den patenterade SBR-kedjan.

Traditionell kedja

Fore/efter ihopsattning

En traditionell bussning blir “tunn-formad”
p g a att den pressats ihop. Detta medfér ett
ojamt slitage.

Traditionella kedjor slits fortare eftersom
kraften koncenteras till en mindre yta.

Silver SBR kedja

Fore/efter ihopsattning

Den solida bussningen garanterar en helt rak
yta. Detta gor att kraften fordelas jamnt over
hela bussningen.

SBR kedjan daremot har optimal baryta tack
vare perfekt cylinderformade komponenter.

Tester visar entydigt att SBR-kedjans konstruktion minskar slitaget markant.
Tack vare betydligt jamnare kvalitet rakt igenom minskar varmeutvecklingen med langre

livslangd som foljd. Ett dverlagset resultat!




Teknisk specifikation - Transportorkedjor

Kedjans stod

| kedjetransportorer bor bade transportorkedjans dragande part
och dess returpart stodjas. De enda undantagen ar mycket korta
transportorer och de fall da returkedjans nedhang anvands for att
spanna kedjan. Aven i dessa kan endast returparten limnas utan
stod.

En transportorkedja kan antingen stodjas direkt i sjélva kedjan
eller i medbringarna. Det mest rekommenderade sdttet ar for det
mesta stod under medbringarna da sjélva kedjan i detta fall
skyddas for stotar fran foremal som faller ned pa transportoren.
Som stdd for kedjan kan man anvdnda antingen skenor eller
stodhjul. Fordelen med att anvanda skenor ar att transportoren
gar jamnare och att slitaget pa kedjans leder & mindre. Friktionen
ar a andra sidan storre an vid anvdandning av stodhjul.

Stodskenor

Stodskenorna bor stracka sig sé nara kedjehjulen som méjligt.
For returparten bor man anda lamna plats for ett nedhdang som
ger kedjan en jamnare gang. Stédskenornas dndar bor avrundas
for att sakra en obehindrad gang for kedjan.

Vid slapande kedjor I6nar det sig oftast att fasta en utbytbar
slitskena ovanpa stodskenan. Vid hart belastade transportérer
bor rdmaterialet vara ganska hart (ca HB 400). For detta andamal
lampar sig slitstalstyper mycket val.

Vid anvéndning av medbringarstdd kan dven medbringarnas
slitstyrka forbattras med t ex hdrdsvetsning eller slitbitar.

Som slitskenor kan man dven anvanda lampliga plaster da det ar
fraga om latt belastade transportorer eller obelastade returparter.
Detta ger tystare gang.

For cellulosa- och pappersfabrikernas transportérer for virke och
flis lampar sig plastskenorna ddaremot inte, darfor att eventuella
plastbitar som foljer med orsakar problem for processen.

Stodhjul

Stodhjulen kan vara antingen med eller utan tander. For att sakra
en jamn gang rekommenderas de forst da drivhjulets tandantal
ar 10 eller storre. Lampligt avstand mellan stodhjulen &r 2-2,5 m.

Kedjans styrning

Med undantag for korta transportorer bor dtminstone belastade

kedjor forutom med stod dven forses med sidostyrning.

Det vanligaste séttet ar att utforma stodskenan sa att den dven

styr kedjan For A-, B-, C- och E-kedjor ordnas sidostyrningen

lattast genom att anvanda en U-balk som stodskena.

For profilkedjor ar det speciellt enkelt att ordna sidostyrning, da

andarna pa kedjans bultar inte nar utanfor sidoplatarnas profilform.
D-kedjans styrning baseras pa I6phjulets flans. Den lampar speciellt for
tungt belastade kedjor. Matten c och f har getts riktvdrden for mattabellen
for D-kedjor for att bestimma positionen foér stédskenan. Aven medbringare
fasta vid kedjan kan anvandas for styrning av tex skrapkedjor. Om kedjan
utsatts for onormalt stora sidokrafter, ar det skal att forse kedjan med
speciella styr- och slitbitar.

Drifttemperatur

Den maximala drifttemperaturen for kedjor tillverkade av standardmaterial
ar 200-250C. Vid temperaturer 6ver 150C bér man anvanda
specialsmorjmedel. Om drifttemperaturen stiger 6ver 250C maste ramaterial
bytas ut och toleransen @ndras. Detta bor alltid diskuteras i samrad med
tillverkaren. Den hogsta tilldtna drifttempereaturen for kedjor med plastrullar
ar 80°C

Kedjans smorjning

En omsorgsfull och regelbunden smérjning av transportérer och
kedjor okar deras funktionssakerhet och forbattrar i hog grad

deras slitstyrka. | samband med tillverkningen far transportkedjorna
vid fabriken en god initialsm&rjning med en olja som

innehaller bade smorj- och rostskyddsmedel. For exceptionella
forhallanden kan kedjorna behandlas med speciella for resp
forhallanden lampliga specialsmd&rjmedel. Detta bor speciellt anges i
bestallningen.

Smorjning i drift

Vilken smorjningsmetod och vilket smérjmedel som ar bast beror
i varje enskilt fall pa driftférhdllandena. Detaljerade instruktioner
om vilka smorjmedel som &r mest lampliga i resp fall fas enklast
av tillverkare och forséljare av smorjmedel. Vid temperaturer
under 150°C och i rena forhallanden dr en mineralolja med rétt
viskositet ett lampligt smorjmedel. Oljan borde beroende pa
kedjans storlek ha en viskositet pa 3-1 OOE/SO°C vid drifttemperatur,
for att den ska tranga in ordentligt till lagerytorna. For att sdkra
smorjningen av lagerytan mellan bult och hylsa placeras
smorjningsstallet oftast omedelbart efter drivhjulet pa returparten,
dar kedjekraften ar minst. En fullgod smorjning ar lattast att ordna
for kedjor som &r utrustade med smorjnipplar. | dessa kan oljan
eller fettet ledas direkt till lagerytorna. For andra kedjor maste
man anvanda spruta eller ndgon annan metod for att fa in
smorjmedlet mellan lankbrickorna. Rentav vatten kan i vissa
situationer vara tillrackligt som smorjmedel. | allmanhet &r det
battre att I3ta en kedja ga osmord om det visar sig vara svart att
ordna en fullgod smorning. Det ar oftast ett battre alternativ an en
dalig smorjning. Under senare ar har man i allt fler transportorer
byggt in ett centralsmorjningssystem forsmorjning av slitskenoma
och kedjornas glidytor. Man borrar i dessa fall hal i slitskenoma
genom vilka olja och fett underifran leds in mellan kedja och
skena.

Kedjans hastighet

Kedjans hastighet i en kedjetransportor avgors framst av
anvandningsmiljon. Tva faktorer kan det @nda vara bra att

komma ihdg som grund for valet:

. hoga hastigheter lampar sig battre for latta an for tunga kedjor

. slitaget okar kraftigt vid stigande hastighet

Hastigheten for slapande kedjor ar i allméanhet 0,1-0,5 m/s. Vid

synnerligen vdlordnad smdrjning och lamplig konstruktion av
transportoren kan hastigheten ibland héjas dnda till 2 m/s. For kedjor med
I6phjul kan man i allmdnhet anvanda hogre hastigheter an for sldpande
kedjor, men d@nda inte 6ver 1,5 m/s.

Den rekommenderade hastigheten for skrapkedjor varierar, beroende pa hur
slitande det transporterade materialet ar, mellan 0,05 och 0,8 m/s.

Annat vart att notera
Det I6nar sig att alltid ha ett visst forrdd av de komponenter som
slits i en kedja. Detta mojliggér mindre reparationer utan langa
produktionsavbrott.

. Vid val av transportorkedjor och kedjehjul ar det fornuftigt att
halla sig till minsta mojliga antal olika kedjetyper Detta underlattar
reservdelsservicen och minskar forraden.

. Viingdr om sa dnskas aven arsinspektionsavtal med vara kunder. Vid de
med regelbundna intervall dterkommande inspektionerna undersoks
det allmédnna tillstandet hos transportorer, kedjor, kedjehjul och
slitskenor samt faststélls ett eventuellt behov av utbyte.



Teknisk specifikation - Transportorkedjor

Specialkedjor

Vi tillverkar @ven specialkedjor for médnga olika &ndamal. Kedjorna for
de vanligaste anvandningsobjekten har blivit normerade och kan darfor
bestallas lika latt som standardkedjan.

Transportkedjor med utanpaliggande I6phjul

Kedjor med utanpaliggande 16phjul har utvecklats ur A- och B- kedjorna
genom att forse dem med I6phjul. antingen med eller utan fléns
Lophjulen kan grupperas pa kedjan enligt egenskaper och vikt

hos den vara som ska transporteras samt transportstracka.

Fastsattningen av medbringare &r enkel, likasa stod av kedjan. Det ar latt att
byta ut I6phjulen utan att i 6vrigt demontera kedjan.

Beroende pa typ av medbringare kan godset transporteras antingen ovanfor
eller under kedjan.

Till sin funktion ar kedjorna ytterst stabila da de kan forses med ett stort
antal 16phjul som stabiliserar och styr kedjans gang. De lampar sig dven for
transport av tunga laster och kan vid behov ersatta kedjor av typ E.

Transportorkedjor for pappersrullar

Transportorkedjan for pappersrullar har utvecklats for
pappersbrukens interna transporter. Det &r en grov kedja, som tal
hjullaster pa 3000 kg fran en truck som kor 6ver den.

Till grundkedjan har man svetsat lameller, pa vilka rullarna gar i
onskat lage. Kedjan kan levereras i manga olika utféranden enligt
kundens 6nskemal, driftforhallanden, rullarnas vikt osv.

Skrapkedjor med smidda lankar

Skrapkedjor med smidda ldnkar lampar sig med tanke pa konstruktion
och rdmaterial bast for transport av synnerligen slitande

eller hopklumpade material, men passar pa samma satt som

vanliga skrapkedjor dven for transport av spannmal, flis, aska

och kol.

Slapkedjor

Slapkedjor ar avsedda for de transportérer som anvands for att

samla ihop avlagringar pa bottnen i avloppsreningsverkens
sedimenteringsbassanger.

Kedjorna ar forsedda med fastoron svetsade till sidoplatarna for
infastning av skrapor. Slapkedjornas ramaterial har valts for att

tala den slitande miljon i sedimenteringsbassangerna. Brotthallfastheten
ar trots kedjans ringa vikt synnerligen stor med tanke pa plotsliga ryck.

Andra specialkedjor

Forutom de specialkedjor som presenterats | katalogen tillverkar
vi mdnga andra typer enligt kundernas behov. Som exempel
nagra av de vanligaste kan namnas: kedjor for flasktvattmaskiner,
kedjor for M&D-kokare.

Specialkonstruktioner

Bdde standardkedjornas och specialkedjornas egenskaper kan,
om driftbetingelserna sa kraver, andras med tanke pa ramaterial
och dven konstruktion utan att kedjans satt paverkas. Speciella
rdmaterial kan behovas t ex i heta eller fratande forhallanden.

Smorjbara kedjor

| bultarna for kedjor avsedda for speciellt slitande eller smutsiga
driftférhallanden monteras redan vid fabriken smorjnipplar.
Smodrjnipplarna ar monterade pa ett annat satt pa latta kedjor an
pa tunga kedjor.

Lophjulens lagring

Lophjulens friktion kan minskas med smorjning eller genom att
montera kullager i dem. P3 detta satt forbattras deras lastformaga
och hallbarhet. Det finns manga olika tekniska I6sningar for att
forbattra smorjningen.

Medbringare och fastoron
Grundkedjan kan ganska sallan som sadan anvandas som
transportorkedja utan man blir ofta tvungen att fasta antingen
olika medbringare eller fastoron vid den.

Da ramaterialet i sidoplatarna ar latt svetsbart material kan
medbringarna fastas direkt vid kedjan genom svetsning eller
med bultférband.

Det ar anda mest formanligt att kdpa kedjorna fardigt forsedda
med medbringare, da det &r ratt besvarligt att hantera och svetsa
en infettad kedja. Vid fabriken fasts medbringarna fore
infettningen, varvid svetsen blir sa palitlig som mojligt.

N&r man faster medbringare bor man alltid ta i beaktande det
utrymme som kravs vid kedjehjulet. Om man anvander ratt
dimensionerade kedjor och kedjehjul kan man i allmanhet fasta
medbringarna direkt ovanpa kedjan.

. Vi har standardiserat ett antal fasthal, fastoron for medbringare och
forlangda bultar.

. Négra av de vanligaste, i synnerhet i virkestransportorer anvanda
medbringartyperna har konstruktionsmassigt standardiserats. De
tillverkas enligt kundens matt. Vi levererar naturligtvis dven alla
medbringare enligt kundernas 6nskemal och ritningar.




Teknisk specifikation - Transportorkedjor

Kedjekraften

Kedjekraften kan latt raknas ut tor varje enskild transportor.

Kedjans nedhédng

| normala kedjetransportérer, som har drivhjulet i avlastningsanden, bor
man for att fa en jamnare géng lamna ett visst nedhang pa returparten Nedan presenteras berakningen av kedjekraften for nagra av de
efter drivhjulet. | vissa fall kan man anvanda den hangande returparten vanligaste typerna av transportorer, | formlerna anvands foljande
for att spanna kedjan. Nedhdngets storlek och den av detta férorsakade beteckningar:

kedjekraftenkan berdknas pa foljande satt:
Nedhédng
f=+0,375-L (L, xL)

Kedjekraft orsakad av nedhédnget
F=001- G-L,+G-f
8-f

f = kedjans nedhang (m)

L = axelavstand eller kedjeldngd utan stod (m)
L, = den hdngande kedjans langd

G = kedjans och medbringarnas vikt (kg/m)

F = kedjekraft orsakad av nedhanget (kN)

Kedjans spanning

For att underlatta montage och for att eliminera onddigt stora
slack som fororsakas av kedjeslitage bor det i kedjetransportorer
finnas tillracklig spann- och justerman, Storleken av denna &r
beroende av transportorens langd samt kedjans delning och
storlek.

Erforderlig spannman kan berdknas enligt féljande formel:
T=L-Jzp
p
T =spannman (m)
L = axelavstand (m)
p = kedjans delning (mm)
J = en faktor som beaktar kedjans storlek

Faktorn J

M40 06 M56 07 mM80 08 M112 09
M160 1,0 M224 1,1 M315 1,2 M 450 1,3
M630 14 M900 1,5

Spannmanen bor anda oberoende av berdkningsresultaten vara
minst sd stor, att man kan ta bort tva lankar ur kedjan
(minimispannman = kedjedelning),

For att underldtta montaget och pa grund av det initialslitage som
uppkommer innan kedjans komponenter har “satt sig” bor forutom
spannmanen dven beaktas en justermdn som vanligen ar

hélften av delningen.

Dimensioneringsinstruktioner

Vid valet av kedja for transportorer dr de avgdrande faktorerna:
kedjekraft, kedjans dynamiska belastning och driftsforhéllandena.

F_=den statiska kedjekraften (kN)

L =transportérens axelavstand (m)

G = kedjans och medbringarnas vikt (kg/m)

G, = det transporterade materialets vikt (kg/m)

M, = kedjans glidfriktionskoefficient

M, = rullningsmotstandet fér kedjans 16phjul

u, = glidfriktionskoefficienten for det transporterade materialet

| Kedja utan 16phjul, materialet ovanpa kedjan
F_=0,011-p,-L-2G+G)
F_=0,011-[y,-X-2G+G,) +Y-G,]

Il Kedja utan I6phjul, materialet glider pa bottnen av en ranna
F_=0,011-L-[1,-G+p,-(G+G,)]
F_=0,011-[y,-X-G+p,-X-(G+G,)+Y-mG,]

Ill Kedjan utrustad med I6phjul, materialet ovanpa kedjan
F_=0,011-p)-L-(2G+G)

IV Elevator
F_=0,012-L-(G+G)

Friktionskofficienter

Friktionskofficienten p, Rullningsmotstandet p,

Glidyta M, Hardat stalhjul 0,12
Stal, osmort 0,35 Ohérdat stalhjul 0,08
Stal, smort 0,25 Plasthjul 0,05
Plast 0,20 Kullagrat stélhjul

Friktionskofficienten p,

Transporterat M, Max rek. hastighet Abrasivitet
material (m/s)
Flis 0,45 0,4 Lag
Sand, torr 0,65 0,1 Hog
Sand, vat 0,90 0,05 Hog
Kalk 0,60 0,1 Medel
Kaolin 0,50 0,2 Lag
Kalksten 0,60 0,1 Medel
Kol 0,60 0,2 Lag
Rostad malm 1,00 0,05 Hég
Bark, torr 0,40 0,4 Lag
Bark, vat 0,40 0,2 Medel
Sagspan 0,40 04 Lag
Cement 0,70 0,1 Hoég
Cementklinker 0,80 0,05 Hog
Makadam 0,90 0,05 Hog
Grus 0,65 0,05 Hog
Aska, vat 0,70 0,05 Hog
Torv* 0,60 0,04 Medel
Spannmal 0,40 0,4 Lag

*Kedjorna gadr pa plastskenor, torven pd plywoodbotten



Teknisk specifikation - Transportorkedjor

Kedjans dynamiska belastning
Ur formeln for berdkning av kedjekraften fas den kraft som
behdvs for att dvervinna den friktion som orsakas av kedjan och
det transporterade materialet, dvs den statiska kedjekraften.

Pa transportorens drivhjul foljer kedjan anda inte helt kedjehjulets
omkrets, utan bildar en polygon. Darfor varierar kedjans hastighet
enligt nedanstaende formler.

V. =m-n-D-cosa=m-D-sin 180’
2 z

n = varvtal (1/min)

z = kedjehjulets tandtal

Accelerationen orsakad av hastighetsvariationerna kan berdknas
enligt formeln

a=2my
z22 p

a = acceleration orsakad av hastighetsvariationer (m/s)
v = kedjans medelhastighet (m/s)
p = kedjans delning (m)

Den av hastighetsvariationerna orsakade dynamiska kedjekraften (F ) ar
saledes

F,=0003-a-L-(2G+G)

Den totala berdknade kedjekraften for en transportdr ar summan av den
statiska och den dynamiska kedjekraften

Ftot = F: + Fd

Korrrektionsfaktorn k, for den dynamiska belastningen
For att underlatta valet av kedja i praktiken har vi raknat ut en
faktor (k,) som beaktar den dynamiska belastningen och som gér
det mycket lattare att berdkna den totala kedjekraften &n med
den ovan beskrivna metoden.

Enligt de presenterade formlerna 6kas den dynamiska
kedjekraften snabbast av hog kedjehastighet, litet tandantal i
kedjehjul och en minskning av kedjans delning.

| tabellen presenteras en ungeférlig faktor, som den statiska
kedjekraften F_ ska multipliceras med for att man ska fa den
dynamiska kedjekraften F

F =k -F_

d 1

Korrektionsfaktorn k1 for den dynamiska kedjekraften

\Y Drivhjulets tandantal

(m/s) ¢ 8 0 12 14 16 18 20 22 24

0,2 0,1 00 00 O00 OO0 00 00 00 00 00
0,4 0,2 0,1 o1 00 00 00 00 00 00 00
0,6 0,5 03 02 01 0,1 01 00 00 00 00
0,8 0,9 05 03 02 02 01 o1 01 00 00

1,0 08 05 03 03 02 01 01 01 01
1,2 o7 05 04 03 02 02 01 071
1.4 o7 05 04 03 02 02 02
1,6 06 05 04 03 03 02
1,8 06 05 04 03 03
2,0 06 05 04 03

Vérden i tabellen har réknats ut for kedjedelningen p = 200 mm.
For andra kedjedelningar skall vardena i tabellen multipliceras
med foljande korrektionsfaktorer:

Kedjedelning Korrektionsfaktor

mm

100 2,0
125 1,6
160 1,2
200 1,0
250 0,8
315 0,6

Vid planeringen av en transportor bor kedjans hastighet, drivhjulets
tandantal och kedjedelningen valjas sa att vardet pa faktorn k
inte blir storre an 0,3.

Med anvéndning av korrektionstaktorn berdknas den totala
kedjekraften enklast enligt formeln

F=F_+(-F)

tot

L]
Val av kedja
Forutom av den statiska och den dynamiska kedjekraften paverkas valet
av kedja dven av bl a stétar som kedjan utsatts for, abrasiviteten hos det
transporterade materialet, drifttemperatur, antalet drifttimmar per dygn osv.

Miljéfaktorn k,

Faktorer som beror pa driftférhallandena tas vid valet av kedja i beaktande
med hjélp av miljéfaktorn k,. Berdkningsséttet for faktorn och vilka
omstandigheter som paverkar den framgar av tabellen nedan.

k, = produkterna av faktorerna i tabellen

Driftmiljo k k

Belastning Jamn 1,0 Temperatur under90°C 1,0
11 90-180°C 1,1

180-260°C 1,2

Mattliga stotar
Harda stotar 1,3

Parallella Belastningen Kedjans <0,3m/s 1,0
kedjor fordelas jamnt 1,0  hastighet 0,3-06m/s 1,1

Ojamn fordelning 1,2 >0,6 m/s 1,2
Det transp. Mycket abrasivt 1,0  Driftid <8 h/d 1,0
materialets  Abrasivt 1,2 8-16 h/d 1,1
abrasivitet Lag abrasivitet 14 24 h/d 1,0

Sakerhetsfaktorn k,

Sékerhetsfaktorn k, r en pa erfarenhet baserad faktor med vilken den
totala kedjekraften beréknad och korrigerad enligt anvisningarna ovan ska
multipliceras for att sakra en tillrécklig brottsbelastning for transportérens
kedjor.

Sékerhetsfaktorn k, ar 7 for kedjetransportorer
Sékerhetsfaktorn k, ar 8 for elevatorer



Teknisk specifikation - Transportorkedjor

Val av kedja

Det slutliga valet av ratt transportorkedja sker pa basen av den
brottsbelastning som kravs av varje enskild kedja.

Den kedjekraft F, som pdverkar en enskild kedja fds om man
delarden totala kedjekraften med antalet kedjor n, i transportdren.

F=F

1 tot

Ny

Den av kedjan krévda brottbelastningen F, fas nu latt genom att
multiplicera kedjekraften pa en kedja med miljofaktorn och
sdkerhetsfaktorn.

Den valda kedjans brottbelastning ska saledes alltid vara storre

anF,

En undersokning baserad pa enbart kedjekraften ar @nda inte alttid
tillrdcklig. Till exempel i en transportdr for massaved kan stétarna fran
stockarna krava grovre kedjor an berdkningarna visar.

A andra sidan kan en siker infastning av medbringarna krava en grovre
kedja.

Beaktande av sadana erfarenheter ar ytterst viktigt tor att forsakra sig om ratt
kedja.

Tilldten belastning pa I6phjulen

Tillaten belastning pa Iophjulen

Om en transportorkedja utrustas med [6phjul bor man pa forhand forsdkra
sig om all de tél den planerade belastningen.

Hur stor belastning I6phjulen tal beror pa smorjning, ramaterial i hjulen,
lagring och kedjans hastighet. Enligt glidlagerteorin ar I6phjulet ett daligt
glidlager.

For att undvika nypning vid kanterna bor forhallandet mellan ett glidlagers
langd och diameter vara <1. | I6phjulen &r detta forhallande beroende pa
kedjans storlek 1,7-1,3, varvid rullarna &r kansliga tor nypning i kanterna.

Lageregenskaperna forsdmras dven av att I16phjulet, som fungerar som lager,
roterar och hylsan, som fungerar som axel, star stilla.

Transportorkedjornas gang dr i allmanhet ojamn, belastningen varierar,
smorjningen ar bristféllig och hastigheterna ar 1aga, sa att enligt lagerteorin
kan ingen bédrande smérjmedelsfilm bildas i lagret.

Pa grund av ovan anforda orsaker kan man inte rakna ut vilken belastning
I6phjulen tal enligt normala berdkningsnormer for glidlager. Den tilldtna
ytbelastningen for 16phjul & mycket mindre dn vad som &r normalt for
glidlager. Ythardade 16phjul av stal tal hoga ytbelastningar, men kraver
god smorjning. Plasthjul kréver & andra sidan ingen smorjning men
belastningstaligheten ar 1dg och i hdg grad beroende av hastigheten.

Plasthjulens fordelar ar smorjningsfrihet, 1ag vikt, korrosionsbestandighet
och tyst gang. Plasthjulen tal ddremot inga stora pafrestningar i form av
stotar.

Den belastning som I6phjulen tal kan 6kas och lageregenskaperna kan
forbattras genom att forse hjulen med lagerhylsor av material som lampar
sig for driftmiljon.

Riktvarden for tillaten belastning for olika 16phjul vid tillracklig smorjning
presenteras i tabellen nedan.

Kedja nr Kedja ISO nr Ramaterial i I6phjul eller lagring
Ythardat stal Gjutgarn Brons Oljebrons Kullager
Ck 15 GRS-20 LTp 115 C-, D-, och E-kedjor Utvandiga I6phjul
A35 M 40 190 25 70 140
A5,5 M 56 270 35 100 200 360
A85 M 80 340 45 130 260 430
A125 M112 520 65 190 380 520
A18 M 160 720 90 270 540 1400 630
A24 M 224 1000 130 370 740 200 760
A30 M 315 1350 170 500 1000 3200 1040
A40 M 450 1850 230 680 1360 3600 1460
A 65 M 630 2600 320 960 1900 4200
M 900 3600 450 1300 2600 6400

Belastningsvdrdena férutsdtter en klanderfri smérjning och en ren miljo



Teknisk specifikation -

Transportorkedjehjul

Allmant

Transportorkedjehjulen skiljer sig framst fran rullkedjehjulen genom att de
normalt har ett farre antal ténder och ej erfordrar rullkedjehjulens precision.

Ursprungligen var alla transportorkedjehjul tillverkade av gjutjarn men
utvecklingen av gasskarningstekniken har inneburit att en dominerande
del av dagens behov levereras i gasskuret utférande. | vissa fall, t ex for
transportorkedjor med rullar, kan dock en hégre precision erfordras och da
kan hjul med maskinbearbetade tander komma ifraga.

Kedjehjulens tandprofil &r standardiserad i SMS 2075 men for navmatt finns
ej nagon standard, varfor vi har framtagit egna navmatt, vilka bygger pa vara
marknadserfarenheter.

| vissa applikationer, exempelvis inom traféradlingsindustrin, maste
tandluckan forlangas eltersom bark, span o s v kan sétta igen tandluckan
och fororsaka en forsamrad gang eller till och med att kedjan kuggar 6ver
kedjehjulet.

For att nd goda driftsresultat erfordras en noggrann montering av
kedjehjulen. Felaktigt monterade hjul sliter i onddan pa kedjorna. Se till att
kedjehjulen monteras i rét linje. Axlarna maste vara parallella och rotera
utan kast. Om kedjehjulen inte ligger i linje med varandra noéts sidobrickorna
och tdnderna pa hjulen slits ned onddigt fort. Om tva eller flera kedjor

med medbringare arbetar parallellt, maste man vara extra noggrann, sa att
tanderna ligger i ingrepp samtidigt. Detta maste man observera da man gor
kilsparen. Bestall da alltid kilspar inbordes lika placerade i forhallande till
tand.

Undvik om majligt sma drivhjul. Ju storre tandtal man véljer, desto jamnare
gang far kedjan, enligt nedanstaende figur.

z %
6 +7,7
8 +4,1
10 +2,6
12 +1,8
14 +1,3
16 +1,0

Hastighetsvariationerna for olika tandtal

Kuggprofilen
ar standardiserad enligt SMS 2075, men i regel styr erfarenhetsvarden.
| reverserande transportérer maste spelet i kuggluckan goras relativt litet.

Kuggbredden

bestammes enligt foljande norm: Kedjans invandiga bredd x 0,9

- 1,0 ev. 0,5 mm. Ex vis transportdrkedja M 56 - A- 100 har en invandig bredd
23 mm.Tag 0,9 x 23 - 1 =20 mm. Beakta givetvis vilka standardtjocklekar
som finns av plat pa marknaden

Delningsdiametern

ar produkten av kedjans delning och en faktor svarande mot
kedjehjulets tandantal Z, enligt nedanstaende figur.

z faktor z faktor
6 2,000 14 4,4940
7 2,3048 15 4,8097
8 2,6131 16 5,1258
9 2,9238 17 54422
10 3,2361 18 5,7588
1 3,5494 19 6,0755
12 3,8637 20 6,3925
13 4,1786 21 6,7095

Lopande kugg

Anvandes da onormalt stort slitage foreligger. Det innebar att
kuggdelningen gores hélften pa kedjehjulet mot kedjedelningen
och séledes blir kuggantalet dubbelt upp. Exempelvis tillverkar
man da ett kedjehjul for en kedja med 100 mm delning =17
kuggar med 50 mm delning. Harigenom vinnes att varje tand
endast kommer i ingrepp vartannat varv. Livslangden blir sdledes
dubbelt sa lang.

. (-]
Kilspar
Kilsparens dragning skall man tdnka pa om man skall ha flera kedjehjul pa
gemensam axel. Det &r viktigt att sparens lage inbordes ar lika, speciellt om
kedjehjulen skall driva sammanbundna kedjor.




Tandantal

Det vanligaste tandantalet i kedjehjulen ar 8. Da kedjans hastighet stiger
bérjar kedjans dynamiska belastning, som beror pa polygoneffekten,
snabbt vdxa och da bér man dverga till att anvanda kedjehjul med ett storre
antal tdnder. Om kedjans hastighet t ex dr 0,6 m/s bor antalet ténder pa
kedjehjulet vara minst 10.

Fordelar som uppnas med ett stort antal tander &r mindre slitage pa
tandluckorna och jamnare gang hos transportéren. Som nackdel kan man

betrakta det 6kade behovet av utrymme.

Polygoneffekten

Ett kedjehjul fungerar som en polygon (manghdérning) med lika

manga sidor som det har tander. Nar kedjan I6per pa och av kedjehjulet
hojer och sanker den sig darfor i forhallande till hjulets centrum, eftersom
den omslutande kedjan ar kortare éan motsvarande

cirkelbage pa kedjehjulet. Detta brukar kallas polygoneffekten. Ju mindre
tandantal desto storre blir denna effekt. Anvand darfor hjul med sa manga
tander som utrymmet medger. Det ger kedjan en lugn och jamn géng.

(O (\)\ A Q) A
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Kedjehjulsldget A Kedjehjulsliiget B

Som tydligt framgar av ovanstaende tva figurer, varierar den effektiva del-
ningsdiametern melland_och d - cosa.

Kedjans hastighet varierar motsvarande, alltsa mellan

V =v

max

V . =V-cos

mil




Tandlucka

Med tanke pa kedjans och kedjehjulens slitage ar det viktigt, att
tandluckorna har ratt form. Tandluckorna utformas vanligen med
maskinbearbetning eller gasskarning. Vid hdga kedjehastigheter och for hjul
med 6ver 12 tander, anvands frasta tandluckor. Kedjor med plastrullar kraver
alltid frasta tandluckor.

Tandluckans form
Delningsdiameter D= p
sin 180°
z
| tabellen nedan finns fardigt berdknade varden for delningscirkelns diame-
ter

Frast tandlucka
g=0,09-d (d<70)
g=0,08-d (d>70)

Gjuten tandlucka
g=004-p

Tandluckans bottenradie
r=0,515-d (d <70)
r=0,51-d(d>70)

Vinkeln a
z a
6-7 120°
8-9 122°
10-12 124°
13-16 126°
17-22 128°
23-30 132°
31-40 136°

Tandluckans flankradie
R=132(p-r)(d<70)
p

R=180(p-r)(d>70)
p

Ytterdiameter
Dp=D+0,25~d+10(d>70)
Dp=D+0,5~d+6(ds70)

Bottenradie
D,=D-d

Navets maximala diameter
D,=D-cos180°-1,2-h,
Z

Tandens bredd
l,.,=09:b -1

I, =087 b,-17

D-kedjor
l,.,=09-e-1

I, =087 e-17

Tandloppens bredd
1,=1-0,25-b,

Forlangning av tandluckan

Om det transporterade materialet. t ex bark, fastnar mellan
kedjehjulets sidor och kedjans sidoplatar och férsvarar 16sgorningen
av kedjan fran drivhjulet, ar det skal att anvanda forlangd tandlucka.
Kedjehjulet med forlangd tandlucka lampar sig inte for reversibla
transportorer. da de forsvarar ett snabbt och exakt stopp.

Ursparning av tandluckan

Om det transporterade materialet visar tendenser att packa sig
pa tandluckans botten, kan man i luckorna géra ursparningar
som forhindrar packning. Ursparningar hjélper dven i de fall dar
kedjan fungerar helt omsluten av det transporterade materialet
som t ex i tomningstransportorer i flissilos.

Beteckningar i formlerna

= kedjans invandiga bredd

= hylsans eller rullens diameter

= delningscirkelns diameter

= ytterdiameter

= bottendiameter

= navets maximala diameter

= |6pbanans bredd pa I6phjul med fléans
= tandluckans utbredning

= sidoplatarnas hojd

= tandens bredd

= tandtoppens bredd

= tandluckans bottenbredd

= kedjans delning

= tandluckans bottenradie

= tandluckans flankradie

= tandantal

= bottencirkelns radiella avvikelse
= kuggkransens axiella avvikelse

~- T

- N N vlvlvNvN-%x
=z

N

< XN =T

Toleranser

Frast kuggkrans
X=Y=0,001-D,+0,1 dock minst 0,2
Icke frast kuggkrans

X=Y=0,005-D, dock minst 1,5

Kedjehjulens grundtyper

Vara kedjehjul kan delas i tva huvudtyper:
. kedjehjul med fast kuggkrans

. kedjehjul med utbytbar kuggkrans
Bada huvudtyperna tillverkas bade som

. odelade

. delade

Kedjehjulen med utbytbar kuggkrans har en tvadelad latt utbytbar
och svangbar kuggkrans som fasts med bultar vid navet. Navet kan vara
antingen odelat eller delat.

Som drivhjul rekommenderar vi tvadelade hjul eller hjul med utbytbar
kuggkrans, da byte av odelade hjul néstan alltid forutsatter

att drivaxeln lyfts fran sin plats och atminstone det ena lagret
demonteras.

Vandhjulen kan antingen ha téander eller vara sldta. Anvéandning

av slata vandhjul kréaver anda en hel del erfarenhet, da det transporterade
materialet har visar en tendens att Iasa fast vandaxeln sa att den inte kan
rotera fritt.
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