
Fleyerkedjor & tillbehör
Svenska

TRANSPORTÖRKEDJOR 
och tillbehör



FB Kedjor förser er med den utrustning ni behöver, 
från den minsta till den största kedjan.  
Inget är omöjligt! 

Låt vår kunniga personal hjälpa er effektivisera vardagen. 
Boka besök med någon av våra tekniska säljare som kommer till er 
för att på plats statusbedöma era anläggningar. Vi dokumenterar era 
kedjor samt kringutrustning och föreslår optimala lösningar för att 
minimera oförutsedda och kostsamma produktionsstopp. FB Kedjor 
jobbar bara med kvalitativa produkter som garanterar lång livslängd 
och säker hantering. 
För att inte lämna några viktiga detaljer åt slumpen utför vi givetvis 
installation och uppföljning av våra produkter.
 
Vi erbjuder kontinuerligt utbildning på kedjor och tillbehör i 
Eskilstuna och på vår transportörkedjefabrik FB Ketjutekniikka Oy i 
Köyliö, Finland. Ni bokar ett besök - vi levererar en totallösning

Er totalleverantör av kedjor!
Vår verksamhet
Vi jobbar idag med egentillverkade produkter kompletterat med 
produkter från några av de bästa leverantörerna på området. Tack vare 
egen tillverkning av kedjor samt vår egen verkstad, kan vi garantera 
hög kvalitet, flexibilitet och prisvärda produkter genom hela vårt 
produktprogram.

Medlem i Addtechkoncernen
År 2001 integrerades FB-gruppen med teknikhandelskoncernen 
Addtech, där affärsmannaskap kombineras med spetskompetens. 
Med utgångspunkt i högteknologiska industrikomponenter och 
system skapar Addtech tillsammans med kunder och leverantörer 
lösningar, som leder till såväl bättre produkter som optimerade 
produktionsprocesser. 

De lösningar som erbjuds är i många fall kundunika. Addtechs 
dotterbolag, som vart och ett fokuserar på ett begränsat antal nischer, 
är i flera fall ledande inom sitt verksamhetsområde.

Välkommen till FB Kedjor



Kedjetillverkning sedan 1912

Er totalleverantör av kedjor!



Transportörkedjor

Vid modern materialhantering ställs höga krav på de maskinelement som 
ingår i transportanordningar. Vi tillverkar transportörkedjor av olika slag för 
mekanisk verkstadsindustri, skogs- och cellulosaindustri, kemisk industri, 
livsmedelsindustri etc. Kedjorna uppfyller de högt ställda krav våra kunder 
har på till t ex brotthållfasthet, slagtålighet, presspassning och svetsbarhet.  
Kedjorna tillverkas med hög precision enligt svensk och internationell 
standard och kan anpassas efter varje kunds önskemål.

Transportörkedjehjul

Våra helt maskinbearbetade hjul har en överlägsen kvalitet tack vare de  
nytänkande tillverkningsmetoder som används. Varje moment i 
tillverkningen är utprovad för att hjulen ska hålla en så hög kvalitet att ni 
aldrig behöver fundera på vart ni ska vända er när det är dags att köpa hjul. 
Hjulen går givetvis att få både hela, tudelade och lagrade med kullager eller 
bussning. Vår produktion passar för både stora och små kvantiteter. 

• Kundanpassad tillverkning
• Maskinbearbetade hjul
• Hardox 400/500/600
• Härdade hjul
• Rostfritt och syrafast utförande

Transportörkedjor
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Kvalitet och miljö i fokus!
Både FB´s kvalitets- och miljöcertifiering vittnar om ett framtidstänkande.
Vill du ha en produkt och en samarbetspartner du kan lita på både när det 
gäller kvalitet och miljö? Använd FB Kedjor!



Transportörkedjor

6

Information

Typindelning av standardkedjor

Typ A
A-kedjan är grundtypen för de mest använda transportörkedjorna, 
som lämpar sig för många uppgifter och transportörer. Den är av  enkel 
konstruktion och dessutom förmånlig i inköp.

Typ B
I B-kedjan har grundkedjan försetts med skonrullar som minskar slitaget 
på både kedjehjul och själva kedjan. Även kedjans gång är tystare än vad 
som är fallet för A-kedjan. B-kedjan är avsedd för användning vid höga 
kedjehastigheter, 12 m/s. Den är ändå även lämplig för slitande miljöer som  
t ex gruselevatorer, gjuteritransportörer osv.  
Kedjan bör stödjas under den belastade Sidans länkbrickor.Returparten kan 
med fördel stödjas under skonrullarna.

Typ C
C-kedjan är en grundkedja som försetts med släta löphjul som är högre an 
länkbrickorna, vilket gör att kedjans friktionsfaktor är mycket mindre än för 
kedjor av typ A och B. Detta minskar transportörens effektbehov och gör det 
möjligt att använda en klenare kedja.  
C-kedjans maximalhastighet är 1,5 m/s. Den kan stödas under löphjulen, 
men sidstyrningen bör, i synnerhet vid stora axelavstånd, ordnas med  
utvändiga styrningar.

Typ D
D-kedjan är en grundkedja med ett flänshjul. Med hjälp av detta är det lätt 
att ordna både stöd och styrning. Övriga egenskaper är de samma som för 
C-kedjan.

Typ E
E-kedjan är utvecklad ur C-kedjan genom att höja länkbrickornas övre kant 
över löphjulen. På detta sätt kan man lasta styckegods, balar, lådor osv som 
ska transporteras direkt på kedjan utan skilda transportlameller. 
E-kedjans övriga egenskaper och användningssätt är desamma som för 
C-kedjan.

Kvalitetsövervakning
Vi satsar mycket på att hålla en hög kvalitet och driftsäkerhet på
våra produkter. Kvalitetsövervakningen vid fabriken börjar vid
mottagningskontrollen av råmaterial och slutar vid inspektionen
av de färdiga produkterna innan leveransen till kunderna

Vid övervakning av kvaliteten på råmaterial förlitar vi oss förutom på egna 
mätningar och test även på undersökningar utförda av Statens Tekniska 
Forskningsanstalt och andra laboratorier inom branschen.

Förutom via en kontinuerlig uppföljning av fullvärdig funktion hos maskiner 
och utrustning, följer vi även kvaliteten och måttnoggrannheten på våra 
komponenter under tillverkningens gång med regelbundna stickprov.

Vid kontroll av delningen mäts kedjan osmord och med stöd under hela den 
längd som mäts samt spänd med den belastning som anges i måttabellerna. 
Längden som mäts är längden på de udda antal länkar som ligger närmast 
3000mm. Kedjan ska i bägge ändarna sluta med en innerlänk. Den tillåtna 
avvikelsen är +0,25%

I brottshållfasthetsprovet ingår minst tre fria länkar. Kedjans
ändar fästs i en hydraulisk dragmaskin med bultar som
antingen går genom hål i sidoplåtarna eller genom
innerlänkarnas hylsor. Minimibrottshållfastheten är 95% av
det värde som anges i måttabellen.

Vår provdragningsmaskin är godkänd av Statens Tekniska
Forskningscentral och används under dess övervakning. Vid
behov kan vi därför leverera officiella provdragningskontroll för
våra kedjor.

Produktutveckling
Produktutvecklingen har haft en central plats I företagets verksamhet
ända från början. Arbetet har utförts i samarbete med
kedjornas användare, leverantörer av råmaterial samt olika
forskningsanstalter.

I produktutvecklingsarbetet har alla delfaktorer som påverkar
tillverkningen av en bra kedja och kedjehjul tagits i beaktande,
som t ex råmaterial, kedjans konstruktion och tillverkningsmetoder

• Genom att undersöka nya råmaterial och pröva nya alternativ, 
eftersträvar vi hållbarare och mer driftsäkra produkter. 

• Av kedjor som testats i verklig drift hos våra kunder får vi praktisk 
erfarenhet av egenskaperna hos olika material och vilka faktorer som 
påverkar slitaget. 

• Med tanke på tillverkningsmetoder och automatiseringsgrad har 
fabriken utvecklats till en av de modernaste i Europa inom vår bransch. 
En målmedveten investeringsverksamhet garanterar att den uppnådda 
nivån upprätthålls och vidareutvecklas.

Användningsområde
Vid modern materialhantering ställs höga krav på de maskinelement,
som ingår i transportanordningarna. Till transportörer av
olika slag för mekanisk verkstadsindustri, skogs- och cellulosaindustri.
kemisk industri, livsmedelsindustri, etc tillverkar vi transportörkedjor
av specialstål med härdade bultar och hylsor. Kedjorna
uppfyller de högsta krav på precision och hållfasthet och
tillverkas enligt svensk och internationell standard. För att passa
olika behov kan kedjorna förses med fästvinklar eller medbringare
I standard eller specialutförande.
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Kedja nr Brottkfraft
kN

 Delning
p

 Bult
d1

 Hyls 
diameter 

d2

Rull  
diameter

d3

Invändig 
bredd

b1

Utvändig 
bredd

b2

Max
bredd 

b3

Sidobrickor Lageryta*    Vikt kg/m
A Bh1 h2 s1 e R cm2

FB35 350 160 22 34 45 55 99 107 60 35 10 28 50 16,4 15,5 17,2

200 14,3 15,7
FB50 500 160 26 40 55 65 117 125 70 40 12 33 50 23 23,2 26,6

200 21,4 24,1
FB75 750 200 32 48 65 80 143 153 85 50 15 40 55 35 33,8 38,4

250 31,2 34,9
*Lageryta = d1 x (b1 + 2s1)

FB standard

FB 1000 sätter ny standard för transportörkedjor med högsta kvalitet.

FB Kedjor har utvecklat ett unikt material för sidobrickor i transportörkedjor.

Detta har givit oss ett stort försprång mot den övriga marknadens 
materialval gällande både hårdhet och brottgräns. Givetvis har 
vi sett till att materialet fortfarande har mycket god svetsbarhet. 
Dessa egenskaper ger dig som kund hos oss på FB Kedjor, material 
av absolut högsta kvalitet. Kedjorna har en markant längre 
livslängd än övriga kedjor på marknaden. Med detta material i dina 
kedjelänkar ökar du dina säkerhetsmarginaler! 

Kontakta någon av våra kunniga säljare så får du veta mer!

• 100% högre sträckgräns 
• 40% hårdare material
• God svetsbarhet

FB 1000 standard



Artikel nr Kedja nr Brottkraft Delning Invändig- 
bredd

Bultdiameter Hylsdiameter Bredd Sidobrickor

kN p b1 d1 d2 b2 b3 s h1

mm mm mm mm mm mm mm mm
3421 M40 40 63 20 8,5 12,5 21 24 4 25
3431 80
3441 100
3451 125

3521 M56 56 63 24 10 15 24 24 4 30
3531 80
3541 100
3551 125

3731 M80 80 80 28 12 18 29 33 5 35
3741 100
3751 125
3761 160

3831 M112 112 80 32 15 21 33 37 6 40
3841 100
3851 125
3861 160

4141 M160 160 100 37 18 25 38 43 7 50
4151 125
4161 160
4171 200

4251 M224 224 125 43 21 30 44 49 8 60
4261 160
4271 200
4281 250

4461 M315 315 160 48 25 36 51 58 10 70
4471 200
4481 250
4491 315

4571 M450 450 200 56 30 42 60 66 12 80
4581 250
4591 315

4681 M630 630 250 66 36 50 69 78 14 100
4691 315

4781 M900 900 250 78 44 60 79 89 16 120
4791 315

Transportörkedjor
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Typ A utan rulle Referens: ISO 1977, SMS 2083
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Artikel nr Kedja nr Brott-
kraft

Delning Invändig- 
bredd

Bultdiameter Hylsdiame-
ter

Rulldiameter Bredd Sidobrickor

kN p b1 d1 d2 d3 b2 b3 s h1

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3422 M40 40 63 20 8,5 12,5 18 21 24 4 25
3432 80
3442 100
3452 125

3522 M56 56 63 24 10 15 21 24 24 4 30
3532 80
3542 100
3552 125

3732 M80 80 80 28 12 18 25 29 33 5 35
3742 100
3752 125
3762 160

3832 M112 112 80 32 15 21 30 33 37 6 40
3842 100
3852 125
3862 160

4142 M160 160 100 37 18 25 36 38 43 7 50
4152 125
4162 160
4172 200

4252 M224 224 125 43 21 30 42 44 49 8 60
4262 160
4272 200
4282 250

4462 M315 315 160 48 25 36 50 51 58 10 70
4472 200
4482 250
4492 315

4572 M450 450 200 56 30 42 60 60 66 12 80
4582 250
4592 315

4682 M630 630 250 66 36 50 70 69 78 14 100
4692 315

4782 M900 900 250 78 44 60 85 79 89 16 1250
4792 315

Transportörkedjor
Typ B med skonrulle Referens: ISO 1977, SMS 2083



Transportörkedjor
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Typ C med löprulle Referens: ISO 1977, SMS 2083

Artikel nr Kedja nr Brottkraft Delning Invändig 
bredd

Bultdiameter Hylsdia-
meter

Bärande 
rulle

Bredd Sidobrickor

kN p b1 d1 d2 d4 b2 b3 s h1

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3423 M40 40 63 20 8,5 12,5 36 21 24 4 25
3433 80
3443 100
3453 125

3523 M56 56 63 24 10 15 42 24 27 4 30
3533 80
3543 100
3553 125

3733 M80 80 80 28 12 18 50 29 33 5 35
3743 100
3753 125
3763 160

3843 M112 112 100 32 15 21 60 33 37 6 40
3853 125
3863 160
3873 200

4143 M160 160 100 37 18 25 70 38 43 7 50
4153 125
4163 160
4173 200

4263 M224 224 160 43 21 30 85 44 49 8 60
4273 200
4283 250
4293 315

4473 M315 315 200 48 25 36 100 51 58 10 70
4483 250
4493 315

4573 M450 450 200 56 30 42 120 60 66 12 80
4583 250
4593 315

4683 M630 630 250 66 36 50 140 69 78 14 100
4693 315

4783 M900 900 250 78 44 60 170 79 89 16 120
4793 315
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Artikel nr Kedja nr Brottkraft Delning Invändig- 
bredd

Bultdiameter Hylsdia-
meter

Bärande 
rulle

Bredd Sidobrickor

kN p b1 d1 d2 d4 b2 b3 s h1

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3424 M40 40 63 20 8,5 12,5 36 21 24 4 25
3434 80
3444 100
3454 125

3524 M56 56 63 24 10 15 42 24 27 4 30
3534 80
3544 100
3554 125

3734 M80 80 80 28 12 18 50 29 33 5 35
3744 100
3754 125
3764 160

3844 M112 112 100 32 15 21 60 33 37 6 40
3854 125
3864 160
3874 200

4144 M160 160 100 37 18 25 70 38 43 7 50
4154 125
4164 160
4174 200

4264 M224 224 160 43 21 30 85 44 49 8 60
4274 200
4284 250
4294 315

4474 M315 315 200 48 25 36 100 51 58 10 70
4484 250
4494 315

4574 M450 450 200 56 30 42 120 60 66 12 80
4584 250
4594 315

4684 M630 630 250 66 36 50 140 69 78 14 100
4694 315

4784 M900 900 250 78 44 60 170 79 89 16 120
4794 315

Transportörkedjor
Typ D med flänsrulle Referens: ISO 1977, SMS 2083



Transportörkedjor
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Typ E med löprulle och förhöjd länkbricka Referens: ISO 1977, SMS 2083

Artikel nr Kedja nr Brott-
kraft

Delning Invändig-
bredd

Bultdiame-
ter

Hylsdiame-
ter

Bärande 
rulle

Bredd Sidobrickor

kN p b1 d1 d2 d4 b2 b3 s h1 h2

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3425 M40 40 63 20 8,5 12,5 36 21 24 4 35 22,5
3435 80
3445 100
3455 125

3525 M56 56 63 24 10 15 42 24 27 4 45 30
3535 80
3545 100
3555 125

3735 M80 80 80 28 12 18 50 29 33 5 50 32,5
3745 100
3755 125
3765 160

3845 M112 112 100 32 15 21 60 33 37 6 60 40
3855 125
3865 160
3875 200

4145 M160 160 100 37 18 25 70 38 43 7 70 45
4155 125
4165 160
4175 200

4265 M224 224 160 43 21 30 85 44 49 8 90 60
4275 200
4285 250
4295 315

4475 M315 315 200 48 25 36 100 51 58 10 100 65
4485 250
4495 315



104
Innerlänk

107
Ytterlänk för nitning

118
Böjd kopplingslänk med saxsprint

116
Rak kopplingslänk med saxsprintar
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Transportörkedjor
Vikttabell Referens: ISO 1977, SMS 2083

Kedja nr Delning
p  

(mm)

Vikt kg/m/typ
A B C D E

M40 63 2,4 2,7 4,2 4,5 5,2
80 2,2 2,4 3,6 3,9 4,6

100 2,0 2,2 3,2 3,4 4,1
125 1,9 2,0 2,8 3,0 3,7

M56 63 3,6 4,0 - - -
80 3,2 3,6 5,9 6,4 7,0

100 3,0 3,2 5,1 5,5 6,2
125 2,7 3,0 4,5 4,8 5,5

M80 80 5,0 5,6 9,0 9,8 10,2
100 4,6 5,0 7,8 8,4 8,9
125 4,2 4,6 6,8 7,3 7,9
160 3,9 4,2 5,9 6,3 7,1

M112 80 7,4 8,3 - - -
100 6,4 7,4 11,9 12,8 13,8
125 6,1 6,7 10,3 11,1 12,2
160 5,6 6,0 8,9 9,4 10,7

M160 100 10,7 12,0 - - -
125 9,7 10,7 16,4 17,4 17,6
160 8,7 9,6 14,1 15,1 15,5
200 8,1 8,8 12,3 13,2 13,9

M224 125 14,3 15,9 - - -
160 12,8 14,1 22,1 23,5 26,0
200 11,7 12,8 19,1 20,3 23,0
250 10,9 11,7 16,8 17,8 20,7

M315 160 19,8 21,8 - - -
200 18,1 19,7 29,6 31,7 35,3
250 16,7 17,9 25,9 27,6 31,3
315 15,5 15,5 22,8 24,1 28,1

M450 200 26,0 28,9 45,8 49,6 54,9
250 23,8 26,1 39,7 42,5 48,4
315 22,0 23,8 34,6 36,8 43,0
400 20,5 22,0 30,5 32,2 38,8

M630 250 37,4 41,0 63,1 67,4 73,8
315 34,2 37,0 54,5 58,0 65,0
400 31,6 33,9 47,7 50,4 57,9
500 29,7 31,5 42,5 44,7 52,6

M900 250 55,1 61,5 - - -
315 50,0 55,1 85,6 90,9 102,8
400 45,9 50,0 74,0 78,3 90,9
500 42,9 46,1 65,4 68,7 81,9

Kopplingslänkar & reservdelar
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Typ A utan rulle, normalt utförande Referens: SMS 1698 (äldre svensk standard)

Artikel nr Kedja nr Brottkraft Delning Invändig- 
bredd

Bultdiameter Hylsdiameter Brickhöjd Innerbrickans 
tjocklek

Ytterbrickans 
tjocklek

kN p b1 d1 d2 h1 s1 s
mm mm mm mm mm mm mm

2101 A3,5 35 50 18 10 15 25 4 4
2111 63
2121 80
2131 100

2201 A5,5 55 50 22 12 18 30 5 4
2211 63
2221 80
2231 100

2311 A8,5 85 63 25 14 20 35 6 5
2321 80
2331 100
2341 150

2431 A12,5 125 100 35 18 26 40 8 6
2441 150
2451 200

2531 A18 180 100 45 20 30 50 8 6
2541 150
2551 200
2561 250

2641 A24 240 150 55 26 36 60 10 8
2651 200
2661 250

2741 A30 300 150 65 30 42 70 10 8
2751 200
2761 250

2841 A40 400 150 80 36 50 80 10 10
2851 200
2861 250

2941 A65 650 150 80 36 50 90 12 12
2951 200
2961 250
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Transportörkedjor
Typ A utan rulle, grovt utförande Referens: SMS 1698 (äldre svensk standard)

Artikel nr Kedja nr Brottkraft Delning Invändig- 
bredd

Bult-diame-
ter

Hyls-
diameter

Brickhöjd Innerbrickans 
tjocklek

Ytterbrickans 
tjocklek

Bredd vid s 
grov

kN p b1 d1 d2 h1 s1 s b2

mm mm mm mm mm mm mm mm
2103 A3,5 35 50 18 10 15 25 4 6 49
2113 63
2123 80
2133 100

2203 A5,5 55 50 22 12 18 30 5 6 54
2213 63
2223 80
2233 100

2313 A8,5 85 63 25 14 20 35 6 8 65
2323 80
2333 100
2343 150

2433 A12,5 125 100 35 18 26 40 8 8 81
2443 150
2453 200

2533 A18 180 100 45 20 30 50 8 10 96
2543 150
2553 200
2563 250

2643 A24 240 150 55 26 36 60 10 12 116
2653 200
2663 250

2743 A30 300 150 65 30 42 70 10 12 128
2753 200
2763 250

2843 A40 400 150 80 36 50 80 12 12 148
2853 200
2863 250

2943 A65 650 150 80 36 50 90 15 15 158
2953 200
2963 250



Transportörkedjor
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Typ B med löprulle Referens: SMS 1698 (äldre svensk standard)

Artikel nr Kedja 
nr

Brott-
kraft

Delning Invändig- 
bredd

Bultdiameter Hylsdiame-
ter

Rulldiame-
ter

Brickhöjd Innerbrick-
ans tjocklek

Ytterbrickans tjocklek Bredd 
vid s 
grov

kN p b1 d1 d2 d3 h1 s1 s, mm b2 
mm mm mm mm mm mm mm normal grov mm

Normalt utförande
2112 B3,5 35 63 18 10 15 32 25 4 4
2122 80
2132 100

2212 B5,5 55 63 22 12 18 40 30 5 4
2222 80
2232 100

2322 B8,5 85 80 25 14 20 50 35 6 5
2332 100
2342 150

2432 B12,5 125 100 35 18 26 60 40 8 6
2442 150
2452 200

2542 B18 180 150 45 20 30 70 50 8 6
2552 200
2562 250

2642 B24 240 150 55 26 36 80 60 10 8
2652 200
2662 250

Grovt utförande
2114 B3,5 35 63 18 10 15 32 25 4 6 49
2124 80
2134 100

2214 B5,5 55 63 22 12 18 40 30 5 6 54
2224 80
2234 100

2324 B8,5 85 80 25 14 20 50 35 6 8 65
2334 100
2344 150

2434 B12,5 125 100 35 18 26 60 40 8 8 81
2444 150
2454 200

2544 B18 180 150 45 20 30 70 50 8 10 96
2554 200
2564 250

2644 B24 240 150 55 26 36 80 60 10 12 116
2654 200
2664 250
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Transportörkedjor
Typ B med löprulle och förhöjd länkbricka Referens: SMS 1698 (äldre svensk standard)

Artikel nr Kedja nr Brottkraft Delning Invändig- 
bredd

Bultdia-
meter

Hylsdiame-
ter

Rulldiame-
ter

Brickhöjd Innerbrickans 
tjocklek

Ytterbrickans 
tjocklek

Bredd 
vid s 
grov

kN p b1 d1 d2 d3 h1 s1 s, mm b2

mm mm mm mm mm mm mm normal grov mm
Normalt utförande

2119 B3,5 35 63 18 10 15 32 25 4 4
2129 80
2139 100

2219 B5,5 55 63 22 12 18 40 30 5 4
2229 80
2239 100

2329 B8,5 85 80 25 14 20 50 50 6 5
2339 100
2349 150

2439 B12,5 125 100 35 18 26 60 40 8 6
2449 150
2459 200

2549 B18 180 150 45 20 30 70 50 8 6
2559 200
2563 250

2649 B24 240 150 55 26 36 80 60 10 8
2659 200
2669 250

Grovt utförande
2110 B3,5 35 63 18 10 15 32 25 4 6 49
2120 80
2130 100

2210 B5,5 55 63 22 12 18 40 30 5 6 54
2220 80
2230 100

2320 B8,5 85 80 25 14 20 50 35 6 8 65
2330 100
2340 150

2430 B12,5 125 100 35 18 26 60 40 8 8 81
2440 150
2450 200

2540 B18 180 150 45 20 30 70 50 8 10 96
2550 200
2560 250

2640 B24 240 150 55 26 36 80 60 10 12 116
2650 200
2660 250



Transportörkedjor
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Vikttabell Referens: SMS 1698 (äldre svensk standard)

Kedja nr Delning Vikt kg/m 
typ

p A normal A grov B normal B grov
mm

A3,5 63 2,6 3,4 - -
80 2,4 3,2 3,4 4,2

100 2,2 3,0 3,0 3,8

A5,5 63 4,0 4,6 - -
80 3,6 4,2 - -

100 3,4 4,0 5,0 5,6

A8,5 63 5,8 7,0 - -
80 5,2 6,4 - -

100 4,8 5,8 8,0 9,0
150 4,2 5,2 6,4 7,4

A12,5 100 7,8 8,6 - -
150 6,6 7,4 11,4 12,2
200 6,2 7,0 9,6 10,4

A18 100 11,0 13,2 - -
150 9,2 11,2 16,4 18,4
200 8,2 10,2 13,8 15,8

A24 150 14,5 17,0 26,0 28,5
200 13,5 16,0 22,0 24,5
250 12,5 14,5 19,5 21,5

A30 150 19,0 22,5 36,0 39,5
200 17,0 20,0 29,5 32,5
250 15,5 18,5 26,0 29,0

A40 150 29,5 31,5 - -
200 26,0 27,5 49,0 50,5
250 23,5 25,0 41,5 43,0

A65 150 39,0 42,0 - -
200 34,5 37,5 57,5 60,5
250 31,5 34,0 50,0 52,5
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Medbringare & fästen

H

D

H

B

B B

H
BL

S

H
B

H
S

D

L
B

H

H

S

H

Transportörkedjan kan, i de flesta fall, kombineras med olika typer av 
medbringare och fästen. Det speciella stål som används i våra kedjor är väl 
svetsbart och därför kan medbringare svetsas direkt på kedjan eller skruvas 
fast på svetsade fästen.

Det är att föredra att kedjan levereras komlett med medbringare, då det är 
svårt att svetsa och hantera en inoljad kedja.
I fabriken monteras medbringaren på kedjan innan inoljningen vilket medför 
ett starkare förband.

Hänsyn måste också tas till det utrymme kedjan behöver på kedjehjulet när 
man svetsar på medbringare. 

När kedjan och kedjehjulen är rätt dimensionerade kan medbringaren i de 
flesta fall svetsas direkt omvanpå brickan.

• FB har standardiserat ett flertal monteringshål, fästen och fästskruvar.
• Även de felsta medbringartyperna har standardiserats efter deras 

struktur. De är sedan tillverkade efter kundens dimensioner.
• Natruligtsvis kan Fb tillverka och leverera medbringare och fästen helt 

enligt kundens önskemål och ritningar

L



Transportörkedjor
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FV Referens: DIN 8165

Kedja nr Delning
P
 

Inner-
bredd

b1

Bult 
diameter 

d1

Hyls 
diameter  

d2

Rull 
diameter

d3

Stor 
rulle
d4

Flänsrulle b2 b3 b4 Sidobrickor
d5 d6 e s h1 h2 h3

FV40 40 63 80 100 18 10 15 20 32 40 48 12 18,5 22 36 *4 25 35 22
FV63 63 100 125 160 22 12 18 26 40 50 60 15 23 27,5 41 4 30 40 25
FV90 63 100 125 160 25 14 20 30 48 63 73 18 26,5 31 47 5 35 45 27,5

FV112 100 125 160 200 30 16 22 32 55 72 87 21,5 31,5 36 56 6 40 50 30

FV140 100 125 160 200 35 18 26 36 60 80 95 25 34 40 62 6 45 60 37,5
FV180 125 160 200 250 45 20 30 42 70 100 120 34 43 50 80 8 50 70 45
FV250 125 160 200 250 55 26 36 50 80 125 145 40 49 57 91 8 60 80 50
FV315 160 200 250 315 65 30 42 60 90 140 170 48 58,5 66,5 109 10 70 90 55
FV400 160 200 250 315 70 32 44 60 100 150 185 52 65,5 75,5 122 12 70 90 55
FV500 160 200 250 315 80 36 50 70 110 160 195 57 70,5 80,5 132 12 80 100 60
FV630 200 250 315 400 90 42 56 80 120 170 210 62 76,5 86,5 142 12 100 120 70

A   utan rullar B    små rullar C    stora rullar

p

h1

b2 b1 b4

d2d1

b2
 m

ax

d3 d4

s
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Transportörkedjor
FV Referens: DIN 8165

Kedja nr Brottkraft
kN

Maximal belastning
N

Lageryta (cm2)   f c

FV40 40 6700 2,6 3 1
FV63 63 10500 3,2 3,5 1,5
FV90 90 15000 4,9 4,5 2

FV112 112 18700 6,72 5 2,5
FV140 140 24300 8,46 6 3
FV180 180 3000 12,2 10 3
FV250 250 41700 18,46 11,5 3,5
FV315 315 52500 25,5 14,5 3,5
FV400 400 66700 30,08 16,5 3,5
FV500 500 83400 37,44 17,5 3,5
FV630 630 105000 47,88 17,5 4,5

D    flänsrulle E    förhöjda länkbrickor

*avvikelse till DIN 8167 och ISO/R 1977 -standard

d4

h2 h3

d5

d4

c
f

e
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Hålbultskedja

Kedja Brott Kraft 
(kN)

Tillåten 
Belastning

Delning (p) Inv. bredd 
(b1)

Bult  
(d8/d1)

Hylsa 
(d2)

Liten rulle 
(d3)

Rulle  
(d4)

Flänsrulle 
(d4/d5)

Brickor
s g h1 h2

MC28 28 4000 63
80

100
125
160

20 8,2/13 17,5 25 36 36/45 40 3,5 25 35 22,5

MC56 56 8000 80
100
125
160
200
250

22 10,2/15,5 21 30 50 50/60 46,6 5 35 50 32,5

MC112 112 16000 100
125
160
200
250
315

32 14,3/22 29 42 70 70/85 63,8 6 50 70 45

MC224 224 32000 125
160
200
250
315

43 20,3/31 41 60 100 100/120 82,9 8 70 100 65

Transportörkedja med hålbult Referens : SMS2083- ISO1977

I1

g

p

s

b2
b1

d8

d2

d1

b3

I4



Hålbultskedja
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Hålbultskedja
Transportörkedja med hålbult Referens: DIN8168- ISO1977

Kedja Brott Kraft 
(kN)

Maxlast  
(kN)

Delning 
 (p)

Inv. bredd 
(b1)

Bult  
(d8/d1)

Hylsa  
(d2)

Skon rulle 
(d4)

Rulle  
(d5)

Flänsrulle 
(d5/d6)

11 12 Brickor
s             g

FVC63 63 10500 63
80

100
125
160

22 8,2/12 18 26 40 50/60 46 55 4 30

FVC90 90 15000 63
80

100
125
160
200
250

25 10,2/14 20 30 48 63/78 53 62 5 35

FVC112 112 18700 100
125
160
200
250

30 11,2/16 22 32 55 72/87 63 72 6 40

FVC140 140 23400 100
125
160
200
250

35 12,2/18 26 36 60 80/95 68 80 6 45

FVC180 180 30000 125
160
200
250
315

45 14,2/20 30 42 70 100/120 68 100 8 50

FVC250 250 41700 160
200
250
315

55 18,2/26 36 50 80 125/145 98 114 8 60

I1

g

p

s

b2
b1

d8

d2

d1

b3

I4



Transportörkedjehjul

24

Referens:  ISO/R 1977 SMS2083

Z = 8 Z = 10 Z = 12 Z = 14
Kedja nr Delning Dd d L Dd d L Dd d L Dd d L

P max max max max
M 40 63 164,6 50 50 203,9 50 50 234,4 50 50 283,1 60 60

80 209,1 50 50 258,9 55 55 309,1 60 60 359,5 65 65
100 261,3 50 50 323,6 55 55 386,4 65 65 449,4 65 65

M 56 63 164,6 50 50 203,9 55 55 343,4 65 65 283,1 70 70
80 209,1 50 50 258,9 60 60 309,1 70 70 359,5 75 75

100 261,3 60 60 323,6 65 65 386,4 75 75 449,4 75 75

M 80 80 209,1 60 60 258,9 65 65 309,1 75 75 359,5 75 75
100 261,3 60 60 323,6 70 70 386,4 75 75 449,4 80 80
125 326,6 60 60 404,5 60 70 483,0 75 75 561,8 80 80

M 112 100 261,3 60 60 323,6 70 70 388,4 75 75 449,4 80 80
125 326,6 70 70 404,5 75 75 483,0 80 80 561,8 90 90
160 418,1 70 70 517,8 75 75 618,2 80 80 719,0 90 90

M 160 125 326,6 75 75 404,5 80 80 483,0 90 90 561,8 90 90
160 418,1 75 75 517,8 85 85 618,2 90 90 719,0 100 100

M 224 160 418,1 80 80 517,8 85 85 618,2 90 90 719,0 100 100
200 522,6 85 85 647,2 90 90 772,4 100 100 898,8 110 110

M 315 200 522,6 90 90 647,2 100 100 772,4 100 100 898,8 120 120
250 653,3 100 100 809,0 110 110 965,9 110 110 1123,5 150 150

M 450 200 522,6 110 110 647,2 120 120 772,4 120 120 898,8 120 120
250 653,3 120 120 809,0 150 150 956,9 150 150 1123,5 150 150

Dd DdL

Ensidigt nav Symmetriskt nav Tudelat

P

L

d d
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Transportörkedjehjul
Referens: SMS 1696 (äldre svensk standard)

Z = 8 Z = 10 Z = 12 Z = 14
Kedja nr Delning Dd d L Dd d L Dd d L Dd d L

P max max max max
A3,5 50 130,7 50 50 161,8 50 50 193,2 50 50 222,5 60 60

63 164,6 50 50 203,9 50 50 243,4 50 50 283,1 60 60
80 209,1 50 50 258,9 55 55 309,1 60 60 359,5 65 65

100 261,3 50 50 323,6 55 55 386,4 65 65 449,4 65 65

A5,5 50 130,7 50 50 161,8 50 50 193,2 60 60 224,7 65 65
63 164,6 50 50 203,9 55 55 243,4 65 65 283,1 70 70
80 209,1 50 50 258,9 60 60 309,1 70 70 359,5 75 75

100 261,3 60 60 323,6 65 65 386,4 75 75 449,4 75 75

A8,5 80 209,1 60 60 258,9 65 65 309,1 75 75 359,5 75 75
100 261,3 60 60 323,6 70 70 386,4 75 75 449,4 80 80
150 392,0 60 60 485,4 70 70 579,5 80 80 674,1 80 80

A12,5 100 261,3 60 60 323,6 70 70 386,4 75 75 449,4 80 80
150 392,0 70 70 485,4 75 75 579,6 80 80 674,1 90 90
200 522,6 75 75 647,2 80 80 772,4 90 90 898,8 100 100

A18 100 261,3 75 75 323,6 80 80 386,4 90 90 449,4 100 100
150 392,0 80 80 485,4 90 90 579,6 100 100 674,1 90 90
200 522,6 85 85 647,2 100 100 772,4 110 110 898,8 120 120

A24 150 392,0 85 85 485,4 90 90 579,6 100 100 674,1 110 110
200 522,6 90 90 647,2 100 100 772,4 110 110 898,8 120 120
250 653,3 100 100 809,0 110 110 965,9 120 120 1123,5 150 150

A30 150 392,0 100 100 485,4 110 110 579,6 110 110 674,1 120 120
200 522,6 110 110 647,2 120 120 772,4 120 120 898,8 150 150
250 653,3 120 120 809,0 150 150 965,9 150 150 1123,5 180 180

A40 150 392,0 120 120 485,4 120 120 579,6 120 120 674,1 120 120
200 522,6 130 130 647,2 150 150 772,4 150 150 898,8 150 150
250 653,3 140 140 809,0 180 180 965,9 180 180 1123,5 180 180

Dd DdL

Ensidigt nav Symmetriskt nav Tudelat

P

L

d d



Skraptransportörkedjor
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Skraptransportörkedjor

Kedja nr Delning
mm

b h d Brottkraft 
kN

Maximal tillåten 
belastning kN

Vikt*
kg/m

142N 142 44 50 25 270 35 9,7

142V 142 62 50 25 370 50 14

216 216 58 64 28 600 90 17,5

260 260 70 75 32 750 100 22,2

Trågbredd B Vikt*  
kg/m

200 190 15,8

250 240 17,9

320 305 20,6

400 380 23,7

500 480 27,6

Trågbredd H B Vikt *
kg/m

Z
min

125 x 200 119 190 18,8

160 x 250 150 238 21,6

200 x 320 188 306 25 10

250 x 400 236 384 27,2 13

Kedjor för horisontell transport

*Kedja utan skrapor

* med 142mm delning av skrapor

Kedjor för vertikal transport

* med 142mm delning av skrapor

h

B

b
15

d

H

B

Härdade kedjor för tuffa drifter. Även rostfritt, härdat material finns att tillgå.

Skrapor och medbringare i olika utföranden och material finns att tillgå.
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Kedjehjul

Drivhjul

Tandtal D   d L Vikt 
kgmin max

8 371,1 50 110 100 22

10 459,6 60 110 120 45

13 593,4 80 130 120 62

D d L Vikt
kgmin max

200 40 90 90 15,5

250 50 100 100 20

300 50 100 100 24

400 50 100 100 34

500 50 100 100 46

600 50 100 100 60

(Kejda 142N)

Vändhjul (Kedja 142N)

d

D L

D

d

Vändhjul

Utbytbara tandsegment Tudelat hjul

L



Urval av specialkedjor
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Kurvgående kedja CC600

Sågverkskedja med plastrulle

Sågverkskedja inmatning

Timmersorteringskedja

Transportörkedja FV140

Kättingkedjor

Kerattkedja med medbringarstyrning

Kerattkedja med styrning 
 på ytterlänk

Inmatningskedja, barkmaskin
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Urval av kedjehjul

Kerattkedja med medbringarstyrning

Inmatningskedja, barkmaskin



Galls kedjor
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Referens: DIN 8150

Artikel nr p U b1 d2 d1 d3 a1 g g2 s Brottkraft Vikt
mm min mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg/m

min max max max
9015 15 20 12 5 4 9 25 12 18 2 5,0 0,7
9020 20 25 15 8 6 10 28 15 20 2 12,5 1,1
9025 25 30 18 10 8 12 36 18 25 3 25,0 1,8
9030 30 40 20 11 9 14 51 20 30 3 40,0 3,4
9035 35 45 22 12 10 16 53 26 35 3 60,0 4,5

9040 40 50 25 14 12 18 58 30 40 3 80,0 4,7
9045 45 55 30 17 14 22 63 35 45 3 100,0 7,0
9050 50 60 35 22 18 26 90 38 50 4,5 150,0 11,0
9055 55 65 40 24 21 32 108 40 55 6 200,0 16,0
9060 60 70 45 26 23 36 114 45 60 6 250,0 180,0

9070 70 85 50 32 28 40 148 55 70 6 375,0 34,0
9080 80 100 60 36 32 50 159 60 85 6 500,0 39,0
9090 90 120 70 40 36 60 184 70 100 7 750,0 53,0
9100 100 140 80 45 40 70 224 80 120 7 1000,0 77,0
9110 110 160 90 50 45 80 236 90 140 7 1250,0 90,0

9120 120 180 100 55 50 90 262 100 160 8 1500,0 112,0

g

P

a1

s

b1 d2

u

d3

d1g2
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FB Kedjor leder utvecklingen!

Kedjor för korrosiv miljö

För att möta kraven på ökad livslängd har FB Kedjor utvecklat en unik transportörkedja.

Exempel på användningsområden: torv, kol, flis och aska etc.

Lösningen bygger på omfattande forskning i material och svetsteknik. Vi kan i vår moderna fabrik nu med enastående resultat svetsa såväl 
bultar som hylsor i ett rostfritt material. Detta material är vidare mycket lämpligt för härdning.

Detta ger en kedja som i flera fall av praktiska prover fått en ökad livslängd på upp till 5ggr jämfört mot standardkedja!

Robotsvetsad bult 
och hylsa

Rostfritt 
härdat
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Y Extreme chains / Slitskenor & glidlister

Y Extreme chains

FB Kedjor tillverkar världens starkaste kedjor!
För att kunna tillgodose marknadens snabbt växande krav, har vi utvecklat en av världens 
starkaste kedjor. Vedhanteringsanläggningar på t.ex. massabruk, kräver att kedjorna ska 
tåla det enorma slitage, ryck och stötbelastningar som uppstår vid inmatning av ved till 
barktrumman.

Genom sin förstärkta, extrahärdade och breda design, motsvarar FB Kedjor marknadens 
förväntningar med råge!

För att även passa den Amerikanska och Asiatiska marknaden, tillverkas kedjorna både i 
millimeter och tum.

Slitskenor & Glidlister
Användningsområden 
Slitunderlag för transportörkedjor och medbringare 

Utföranden 
Släta lister eller med profilform för kedjestyrning.

Material 
Slitstål av olika hårdheter 
Rostfritt-/syrafast material
Glidlister i olika plastmaterial
Gjutstål 
 
Dimensioner 
Anpassas till kedjeval .

Att tänka på 
Använda slitmaterial som är väl fungerande mot kedjebrickornas
material och hårdheter för optimerad livslängd på kedja och slitskena.
Faktorer som påverkar valet av slitskena är främst driftmiljö, last,  
kedjehastighet och typ av transporterat material.

FB Kedjor erbjuder  
Konsultation och optimering av materialval och dimensioner.
Montage av slitskenor och glidlister.
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Timmerhanteringskedja

Plattlänkad timmerhanteringskedja 

Kedja a b c d e f g

12 70 100 6 12 30 66 27

15 80 120 8 16 38 83 38

20200 78 128 10 20 45 96 48

20250 94 156 10 20 45 96 48

Medbringare till dessa kedjor tillverkas enligt kundspecifika behov.

b c

dg

a

fe
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Rulltrappskedjor / Flasktvättskedjor

Rulltrappskedjor

Flasktvättskedjor
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Lamellkedjor / Slipkedjor

Lamellkedjor
-för säker materialhantering!

FBs lamellkedjor är speciellt utvecklade för driftsäkra transporter av tungt 
gods.

Vanligtvis transporteras pappersrullar, massabalar samt olika former 
av stålprodukter. Tack vare en optimal kombination mellan material 
och härdmetoder, precisionstillverkning och teknisk utveckling bidrar 
FB till längre och säkrare drifter. Detta ger betydligt färre nedlagda 
underhållstimmar samt lägre underhållskostnader!

FB har tillverkat och sålt tusentals meter lamellkedja till flera av världens 
största och viktigaste företag. Vi kan stolt påvisa att vi tillverkar den bästa 
lamellkedjan i världen!

Behöver du en stark, pålitlig och trygg lamellkedja för dina drifter, ring oss 
redan idag!

Montage och Service
FB Kedjor erbjuder, förutom kvalitativa kedjeprodukter, även montage och service av ingående komponenter i kedjetransportörer.
Säkra Er drift och låt vår erfarna personal ta hand om installation, service, underhåll och driftsättning på ett tryggt och effektivt sätt. 

Vid totalentreprenad av FB Kedjor tar vi ansvar för kvaliteten både för funktion och komponent.

Förutom montagetjänster erbjuder FB Kedjor även:
• Besiktningar av kedjetransportörer.
• Dokumentering av ingående komponenter i er transportör.
• Optimering med förslag på förbättringsåtgärder.
• Mekaniskt underhåll och service.
• Serviceavtal på ovanstående.

FB Kedjor - Din totalleverantör av kedjeprodukter och tjänster.



Våra specialkedjor för sågverksindustrin 
har precis de egenskaper som våra 
kunder förväntar sig. Högsta kvalitet, 
stor variation på modeller och korta le-
veranstider. Oavsett var i er produktion 
ni ska ha er kedja har vi lösningen. 

Våra produkter är utprovade för att 
passa de typer av påfrestningar som 
uppstår. Våra kedjor bl a för timmersor-
tering är utvecklade tillsammans med 
våra kunder. Konstruktionen är anpas-
sad för den optimala kombinationen av 
material, tillverkningsmetod, dimen-
sionering och montage. Detta har 
resulterat i en kedja som idag finns på 
de flesta sågverk runt om i Europa.

Sågverkskedjor

Unik erfarenhet 
Egen tillverkning  

Mindre slitage och högre brottkraft 
40% längre livslängd 
30% mindre förlängning

SBR - Solid Bush Roller
Både bussning och rulle tas fram ur 
solida stycken stål utan upphettning. 
Komponenterna sväller inte och ytan 
förblir oförändrad. Genom att kalldra 
stålet lämnas den molekylära struk-
turen orubbad och det ursprungliga 
utmattningsmotståndet bibehålls.  
Vid framställning av komponenterna 
används endast material av högsta 
kvalitet. Självklart försträcks alla våra 
rullkedjor.

Tack vare betydligt jämnare kvalitet 
rakt igenom minskar värmeutveckling-
en med längre livslängd som följd.
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Rullkedjor

Säker hantering
Förenklat montage 
Större driftsäkerhet 

Fleyerkedjor används framförallt i 
olika typer av lyftapplikationer. Våra 
fleyerkedjor håller alltid en hög och 
jämn kvalitet. 

Med vårt infästningssystem Mark III® 
får ni en paketlösning som är mycket 
skonsam mot både kedja och lyftut-
rustning. De unika egenskaper som 
Mark III® erbjuder eliminerar brytning-
ar i kedjan. Detta ökar garanterat ked-
jans livslängd. I sortimentet finns även 
vändhjul, kedjebrytare, förlängnings-
mätare och hela renoveringssatser.

Fleyerkedjor

Våra helt maskinbearbetade hjul har 
en överlägsen kvalitet tack vare de 
nytänkande tillverkningsmetoder som 
används. Hjulen går givetvis att få både 
hela, tudelade och lagrade med kulla-
ger eller bussning. Vår produktion pas-
sar för både stora och små kvantiteter. 

Transportörkedjehjul

Kundanpassad tillverkning
Maskinbearbetade hjul
Hardox 400/500/600
Härdade hjul
Rostfritt och syrafast utförande

Leverans från lager 
Specialutförande 
Härdade tänder 

Med över 20.000 färdigbearbetade 
standardhjul på lager, kan vi ofta er-
bjuda korta leveranstider. I sortimentet 
ingår bl a kedjehjul med eller utan nav, 
spännhjul, tudelade kedjehjul, kedjehjul 
för klämbussningar, kedjehjul med glid-
lager, ytbehandlade kedjehjul, kedje-
spännare och specialkedjehjul. 

Rullkedjehjul

Polyeten
Polyuretan
Slitstål & gjutstål 

Kedjans underlag och bärytor är av 
största vikt! Vi förser er med markna-
dens bästa lösningar gällande slit- och 
glidskenor. 

Vi anpassar bärytornas material och 
hårdhet till kedjorna!

Slitskenor

Hardox
Rostfritt
Syrafast

Fler produkter ur FB Kedjors sortiment
Information

Monteringsverktyg - Henry II
”Skarvlänken är den svagaste delen på en kedja”.  Detta gäller inte FB Kedjor, vi har lösningen!

- Den möjliggör platsmontage med presspassning.
- Den kan användas på alla sorters transportörkedjor mellan M160 till M315 och A18 till A30.
- Den går lätt att justera för att passa de vanligaste delningarna från 80mm till 250mm.
- Den är robust och kraftig i sitt utförande men enkel och smidig att hantera.

Pressmonterat är helt enkelt bättre!
Om en kedjelänk brister är det vanligt att den gör det vid skarvlänken. Presspassningen ger kedjan 
stöd för att ta emot kraftiga slag och chockbelastningar. Pressmonterat bidrar till att alla länkar 
håller samma kvalitet. Detta innebär att ni får en säkrare drift, färre kedjebrott och sparar både tid 
och pengar. Kan levereras med eller utan pump. För de största kedjorna har vi ett ännu kraftigare 
montageverktyg, MV1.  Kontakta oss för mer information. 

Tekniska data:
Maxtryck: 700bar
Presskapacitet/kolv: 13ton
Vikt: 13kg



Fler produkter ur FB Kedjors sortiment
Information

37

Specialkedjor av extremt hög kvalitet. 
Anpassade för bl a pappers-, cellulosa-, 
gruv- och stålindustri. 

Lamellkedjor

Specialutförande
Kullagrade
Brett sortiment

Kundanpassade medbringare
Råmaterial från Fiskars 
Härdade komponenter

Våra skrapkedjor har alla möjligheter. 
Med råmaterial från erkända Fiskars kan 
ni vara förvissad om en produkt som är 
anpassad för de mest krävande applika-
tionerna. 

Skrapkedjor

Kundspecifikt utförande
Specialmaterial 
Anpassade medbringare

Med modern laserskärningsteknologi 
och egen produktion kan vi skapa 
kedjor helt enligt er specifikation på 
ett kostnadseffektivt sätt. Vi kan även 
producera kortare serier specialkedjor 
utan dyra verktygskostnader. 

Specialkedjor

KKR – plastkedjeskrapa är ett
utmärkt slamtransportsystem 

Plastkedjeskrapor

Brottlast på över 5 ton
Flexibla befästningslänkar
Högkvalitativa  
komponenter

VA-produkter med innovativa lösningar 
och högkvalitativa materialval för ett 
renare vatten

Vi erbjuder även diverse produkter för 
en effektiv rening av vattnet  i renings-
verkens sedimenteringsbassänger, bl a:
SSR Slamtransportör, patenterad
Nyfiken? Se demonstrationsvideo på 
fbkedjor.se!

Luftarmembran i olika material
Tubluftare
Bio-Blok för biologisk rening

VA-produkter

Hög kvalitet
Brett utbud
Specialistkompetens

FB Kedjor erbjuder livsmedelsindustrin 
produkter och tjänster till kedje- och 
bandtransportörer inom livsmedels-
industrin. I samarbete med erfarna 
samarbetspartners med stor teknisk 
kompetens, levererar vi bl a:
Gitterband
PU-band
Plastmodulband
Plastkedjor
Table-top-kedjor
Bryggerikedjor
Drivhjul och tillbehör

Livsmedelsprodukter

I vårt övriga sortiment ingår bl a:
Kättingprodukter 
Gallkedjor
Voith slipkedjor
Rostfria kedjor
Syrafasta kedjor
Livsmedelskedjor
Sidböjliga kedjor
Kardankedjor
Plastkedjor

Övriga produkter

Brett sortiment Paketlösningar från FB Kedjor  
sparar både tid och pengar!

Ingen verksamhet är den andra lik!  
Vi säljer inte bara kedjor utan erbjuder 
er även infästningssystem, måttbestäm-
da längder, paketering, uppmärkning, 
instruktioner, certifikat, märk/batch-
brickor mm. Detta för att ni som kund 
alltid ska få en kvalitativ och effektiv lös-
ning från början till slut. Våra paketlös-
ningar passar såväl nyproduktion som 
reparation och underhåll.

Paketlösningar

Statusbedömning  
Optimering
Dokumentation 
Installation

Som en av de största leverantörerna av 
totallösningar och kedjerenoveringar 
besitter vi en unik kompetens. Den 
delar vi gärna med oss av! Våra tek-
niska säljare förlänger livslängden och 
minskar era kostnader för underhåll av 
transmissioner.

Tjänster och service

för sedimenteringsbassänger, tillverkat
av hög kvalitet och förstklassigt mate-
rial för en lång och säker drift.

Systemet är kompatibelt enligt US-
Standard NCS720. 

Bassängkedja: delning 6”/152,4 mm
Skrapor: rostfritt stål SS2333 150 x 50mm
Kedjehjul: Z=23/2
Kuggväxelmotor: Nord 0,25 kW, 230/400V
Drivkedja: NH-78
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Teckenförklaring: A+ = Utmärkt | A = Bra | B = Måttlig | X = Ej att rekommendera  Temperaturangivelser = OC

AP

Specifikation

Vattentålig X

Saltvattentålig X

Korrosionsfri X

Temperaturområde -20 till 170

Maximal belastning 100%

Avmagnetiserad X

Underhållsfri X

SSS

Specifikation

Vattentålig A+

Saltvattentålig A+

Korrosionsfri A+

Temperaturområde -40 till 400

Maximal belastning 30%

Avmagnetiserad A+

Underhållsfri X

DC

Specifikation

Vattentålig X

Saltvattentålig X

Korrosionsfri X

Temperaturområde -20 till 170

Maximal belastning 170%

Avmagnetiserad X

Underhållsfri X

FB SBR

Specifikation

Vattentålig A

Saltvattentålig A

Korrosionsfri A

Temperaturområde -20 till 70

Maximal belastning 100%

Avmagnetiserad X

Underhållsfri X

SLR

Specifikation

Vattentålig B

Saltvattentålig B

Korrosionsfri X

Temperaturområde -10 till 70

Maximal belastning 80%

Avmagnetiserad X

Underhållsfri A

Solid bussning och rulle 
Lång livslängd 

Rostfri

SUS 304. Överlägset motståndskraftig
Passar utmärkt till krävande industrier          
som livsmedel, kemi etc
Patenterad

Dubbel kapacitet

Solid bussning och rulle
Hög stöthållfasthet 
Dragkraft som en duplexkedja
Patenterad

Industriutförande Självsmörjande
Oljeimpregnerad härdad stålbussning
Specialbehandlad bult och sidobricka
Självsmörjande kedja

Aqua proof  
(korrosionsskyddad)

Motstår både salt och sötvatten
Behandlad innan ihopsättning

Specifikation

Vattentålig X

Saltvattentålig X

Korrosionsfri X

Temperaturområde -20 till 170

Maximal belastning 100%

Avmagnetiserad X

Underhållsfri X

Premium SBR

Solid bussning och rulle 
Lång livslängd  
Patenterad

Premiumutförande
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Traditionell kedja Silver SBR kedja

Den solida bussningen garanterar en helt rak 
yta. Detta gör att kraften fördelas jämnt över 
hela bussningen.

En traditionell bussning blir ”tunn-formad” 
p g a att den pressats ihop. Detta medför ett 
ojämt slitage.

SBR kedjan däremot har optimal bäryta tack 
vare perfekt cylinderformade komponenter.

Traditionella kedjor slits fortare eftersom 
kraften koncenteras till en mindre yta.

Vikt bussning/rulle Solid bussning/rulle

Före/efter ihopsättning Före/efter ihopsättning

>
>

>

Tekniken bakom SBR
De avancerade och skarvlösa SBR bussningarna tas fram ur ett stycke. Resultatet blir en 
avsevärt bättre hållbarhet jämfört med de traditionella kedjorna med vikta bussningar. 
Se skillnaden mellan en traditionell kedja och den patenterade SBR-kedjan.

Tester visar entydigt att SBR-kedjans konstruktion minskar slitaget markant.  
Tack vare betydligt jämnare kvalitet rakt igenom minskar värmeutvecklingen med längre 
livslängd som följd. Ett överlägset resultat!

SLR AP

Specifikation

Vattentålig A

Saltvattentålig A

Korrosionsfri A

Temperaturområde -10 till 70

Maximal belastning 80%

Avmagnetiserad X

Underhållsfri A

X-Ring

Specifikation

Vattentålig B

Saltvattentålig B

Korrosionsfri X

Temperaturområde -10 till 120

Maximal belastning 100%

Avmagnetiserad X

Underhållsfri A+

Självsmörjande,
aqua proof  

Oljeimpregnerad, härdad stålbussning
Motstår både salt- och sötvatten 

Solid bussning och rulle. 
Fylld med specialfett och  
tätad med x-ring 
Helt underhållsfri 
Extremt lång  
livslängd
 

Underhållsfri



Teknisk specifikation - Transportörkedjor

40

Kedjans stöd
I kedjetransportörer bör både transportörkedjans dragande part
och dess returpart stödjas. De enda undantagen är mycket korta
transportörer och de fall då returkedjans nedhäng används för att
spänna kedjan. Även i dessa kan endast returparten lämnas utan
stöd.
En transportörkedja kan antingen stödjas direkt i själva kedjan
eller i medbringarna. Det mest rekommenderade sättet är för det
mesta stöd under medbringarna då själva kedjan i detta fall
skyddas för stötar från föremål som faller ned på transportören.
Som stöd för kedjan kan man använda antingen skenor eller
stödhjul. Fördelen med att använda skenor är att transportören
går jämnare och att slitaget på kedjans leder är mindre. Friktionen
är å andra sidan större än vid användning av stödhjul.

Stödskenor
Stödskenorna bör sträcka sig så nära kedjehjulen som möjligt.
För returparten bör man ändå lämna plats för ett nedhäng som
ger kedjan en jämnare gång. Stödskenornas ändar bör avrundas
för att säkra en obehindrad gång för kedjan.
Vid släpande kedjor lönar det sig oftast att fästa en utbytbar
slitskena ovanpå stödskenan. Vid hårt belastade transportörer
bör råmaterialet vara ganska hårt (ca HB 400). För detta ändamål
lämpar sig slitstålstyper mycket väl.
Vid användning av medbringarstöd kan även medbringarnas
slitstyrka förbättras med t ex hårdsvetsning eller slitbitar.
Som slitskenor kan man även använda lämpliga plaster då det är
fråga om lätt belastade transportörer eller obelastade returparter.
Detta ger tystare gång.
För cellulosa- och pappersfabrikernas transportörer för virke och
flis lämpar sig plastskenorna däremot inte, därför att eventuella
plastbitar som följer med orsakar problem för processen.

Stödhjul
Stödhjulen kan vara antingen med eller utan tänder. För att säkra
en jämn gång rekommenderas de först då drivhjulets tandantal
är 10 eller större. Lämpligt avstånd mellan stödhjulen är 2-2,5 m.

Kedjans styrning
Med undantag for korta transportörer bör åtminstone belastade
kedjor förutom med stöd även förses med sidostyrning.
Det vanligaste sättet är att utforma stödskenan så att den även
styr kedjan För A-, B-, C- och E-kedjor ordnas sidostyrningen
lättast genom att använda en U-balk som stödskena.
För profilkedjor ar det speciellt enkelt att ordna sidostyrning, då
andarna på kedjans bultar inte når utanför sidoplåtarnas profilform.
D-kedjans styrning baseras på löphjulets fläns. Den lämpar speciellt för 
tungt belastade kedjor. Måtten c och f har getts riktvärden för måttabellen 
för D-kedjor för att bestämma positionen för stödskenan. Även medbringare 
fästa vid kedjan kan användas för styrning av tex skrapkedjor. Om kedjan 
utsätts för onormalt stora sidokrafter, är det skäl att förse kedjan med 
speciella styr- och slitbitar.

Drifttemperatur
Den maximala drifttemperaturen för kedjor tillverkade av standardmaterial 
är 200-250C. Vid temperaturer över 150C bör man använda 
specialsmörjmedel. Om drifttemperaturen stiger över 250C måste råmaterial 
bytas ut och toleransen ändras. Detta bör alltid diskuteras i samråd med 
tillverkaren. Den högsta tillåtna drifttempereaturen för kedjor med plastrullar 
är 800C

Kedjans smörjning
En omsorgsfull och regelbunden smörjning av transportörer och
kedjor ökar deras funktionssäkerhet och förbättrar i hög grad
deras slitstyrka. I samband med tillverkningen får transportkedjorna
vid fabriken en god initialsmörjning med en olja som
innehåller både smörj- och rostskyddsmedel. För exceptionella
förhållanden kan kedjorna behandlas med speciella för resp
förhållanden lämpliga specialsmörjmedel. Detta bör speciellt anges i 
beställningen.

Smörjning i drift
Vilken smörjningsmetod och vilket smörjmedel som är bäst beror
i varje enskilt fall på driftförhållandena. Detaljerade instruktioner
om vilka smörjmedel som är mest lämpliga i resp fall fås enklast
av tillverkare och försäljare av smörjmedel. Vid temperaturer
under 150°C och i rena förhållanden är en mineralolja med rätt
viskositet ett lämpligt smörjmedel. Oljan borde beroende på
kedjans storlek ha en viskositet på 3-1 OOE/SO°C vid drifttemperatur,
för att den ska tränga in ordentligt till lagerytorna. För att säkra
smörjningen av lagerytan mellan bult och hylsa placeras
smörjningsstället oftast omedelbart efter drivhjulet på returparten,
där kedjekraften är minst. En fullgod smörjning är lättast att ordna
för kedjor som är utrustade med smörjnipplar. I dessa kan oljan
eller fettet ledas direkt till lagerytorna. För andra kedjor måste
man använda spruta eller någon annan metod för att få in
smörjmedlet mellan länkbrickorna. Rentav vatten kan i vissa
situationer vara tillräckligt som smörjmedel. I allmänhet är det
bättre att låta en kedja gå osmord om det visar sig vara svårt att
ordna en fullgod smörning. Det är oftast ett bättre alternativ än en
dålig smörjning. Under senare år har man i allt fler transportörer
byggt in ett centralsmörjningssystem försmörjning av slitskenoma
och kedjornas glidytor. Man borrar i dessa fall hål i slitskenoma
genom vilka olja och fett underifrån leds in mellan kedja och
skena.

Kedjans hastighet
Kedjans hastighet i en kedjetransportör avgörs främst av
användningsmiljön. Två faktorer kan det ändå vara bra att
komma ihåg som grund för valet:
•  höga hastigheter lämpar sig bättre för lätta än för tunga kedjor
•  slitaget ökar kraftigt vid stigande hastighet
Hastigheten för släpande kedjor är i allmänhet 0,1-0,5 m/s. Vid
synnerligen välordnad smörjning och lämplig konstruktion av
transportören kan hastigheten ibland höjas ända till 2 m/s. För kedjor med 
löphjul kan man i allmänhet använda högre hastigheter än för släpande 
kedjor, men ändå inte över 1,5 m/s.
Den rekommenderade hastigheten för skrapkedjor varierar, beroende på hur 
slitande det transporterade materialet är, mellan 0,05 och 0,8 m/s.

Annat värt att notera
• Det lönar sig att alltid ha ett visst förråd av de komponenter som 

slits i en kedja. Detta möjliggör mindre reparationer utan långa 
produktionsavbrott.

• Vid val av transportörkedjor och kedjehjul är det förnuftigt att 
hålla sig till minsta möjliga antal olika kedjetyper Detta underlättar 
reservdelsservicen och minskar förråden.

• Vi ingår om så önskas även årsinspektionsavtal med våra kunder. Vid de 
med regelbundna intervall återkommande inspektionerna undersöks 
det allmänna tillståndet hos transportörer, kedjor, kedjehjul och 
slitskenor samt fastställs  ett eventuellt behov av utbyte.



41

Teknisk specifikation - Transportörkedjor

Specialkedjor
Vi tillverkar även specialkedjor för många olika ändamål. Kedjorna för 
de vanligaste användningsobjekten har blivit normerade och kan därför 
beställas lika lätt som standardkedjan.

Transportkedjor med utanpåliggande löphjul
Kedjor med utanpåliggande löphjul har utvecklats ur A- och B- kedjorna 
genom att förse dem med löphjul. antingen med eller utan fläns
Löphjulen kan grupperas på kedjan enligt egenskaper och vikt
hos den vara som ska transporteras samt transportsträcka.

Fastsättningen av medbringare är enkel, likaså stöd av kedjan. Det är lätt att 
byta ut löphjulen utan att i övrigt demontera kedjan.
Beroende på typ av medbringare kan godset transporteras antingen ovanför 
eller under kedjan.

Till sin funktion är kedjorna ytterst stabila då de kan förses med ett stort 
antal löphjul som stabiliserar och styr kedjans gång. De lämpar sig även för 
transport av tunga laster och kan vid behov ersätta kedjor av typ E.

Transportörkedjor för pappersrullar
Transportörkedjan för pappersrullar har utvecklats för
pappersbrukens interna transporter. Det är en grov kedja, som tål
hjullaster på 3000 kg från en truck som kör över den.
Till grundkedjan har man svetsat lameller, på vilka rullarna går i
önskat läge. Kedjan kan levereras i många olika utföranden enligt
kundens önskemål, driftförhållanden, rullarnas vikt osv.

Skrapkedjor med smidda länkar
Skrapkedjor med smidda länkar lämpar sig med tanke på konstruktion
och råmaterial bäst för transport av synnerligen slitande
eller hopklumpade material, men passar på samma sätt som
vanliga skrapkedjor även för transport av spannmål, flis, aska
och kol.

Släpkedjor
Släpkedjor är avsedda för de transportörer som används för att
samla ihop avlagringar på bottnen i avloppsreningsverkens
sedimenteringsbassänger.
Kedjorna är försedda med fästöron svetsade till sidoplåtarna för
infästning av skrapor. Släpkedjornas råmaterial har valts for att
tåla den slitande miljön i sedimenteringsbassängerna. Brotthållfastheten
är trots kedjans ringa vikt synnerligen stor med tanke på plötsliga ryck.

Andra specialkedjor
Förutom de specialkedjor som presenterats I katalogen tillverkar
vi många andra typer enligt kundernas behov. Som exempel
några av de vanligaste kan nämnas: kedjor för flasktvättmaskiner,
kedjor för M&D-kokare.

Specialkonstruktioner
Både standardkedjornas och specialkedjornas egenskaper kan,
om driftbetingelserna så kräver, ändras med tanke på råmaterial
och även konstruktion utan att kedjans sätt påverkas. Speciella
råmaterial kan behövas t ex i heta eller frätande förhållanden.

Smörjbara kedjor
I bultarna för kedjor avsedda för speciellt slitande eller smutsiga
driftförhållanden monteras redan vid fabriken smörjnipplar.
Smörjnipplarna är monterade på ett annat sätt på lätta kedjor än
på tunga kedjor.

Löphjulens lagring
Löphjulens friktion kan minskas med smörjning eller genom att
montera kullager i dem. På detta sätt förbättras deras lastförmåga
och hållbarhet. Det finns många olika tekniska lösningar för att
förbättra smörjningen.

Medbringare och fästöron
Grundkedjan kan ganska sällan som sådan användas som
transportörkedja utan man blir ofta tvungen att fästa antingen
olika medbringare eller fästöron vid den.

Då råmaterialet i sidoplåtarna är lätt svetsbart material kan
medbringarna fästas direkt vid kedjan genom svetsning eller
med bultförband.

Det är ändå mest förmånligt att köpa kedjorna färdigt försedda
med medbringare, då det är rätt besvärligt att hantera och svetsa
en infettad kedja. Vid fabriken fästs medbringarna före
infettningen, varvid svetsen blir så pålitlig som möjligt.

När man fäster medbringare bör man alltid ta i beaktande det
utrymme som krävs vid kedjehjulet. Om man använder rätt
dimensionerade kedjor och kedjehjul kan man i allmänhet fästa
medbringarna direkt ovanpå kedjan.

• Vi har standardiserat ett antal fästhål, fästöron för medbringare och 
förlängda bultar. 

• Några av de vanligaste, i synnerhet i virkestransportörer använda 
medbringartyperna har konstruktionsmässigt standardiserats. De 
tillverkas enligt kundens mått. Vi levererar naturligtvis även alla 
medbringare enligt kundernas önskemål och ritningar.
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Kedjans nedhäng
I normala kedjetransportörer, som har drivhjulet i avlastningsänden, bör 
man för att få en jämnare gång lämna ett visst nedhäng på returparten 
efter drivhjulet. I vissa fall kan man använda den hängande returparten 
för att spänna kedjan. Nedhängets storlek och den av detta förorsakade 
kedjekraftenkan beräknas på följande sätt:

Nedhäng

f = √0,375 · L (L1 x L)

Kedjekraft orsakad av nedhänget
Fr= 0,01  ·  G · L2 + G · f
 8 · f

f = kedjans nedhäng (m)
L = axelavstånd eller kedjelängd utan stöd (m)
L1 = den hängande kedjans längd
G = kedjans och medbringarnas vikt (kg/m)
Fr = kedjekraft orsakad av nedhänget (kN)

Kedjans spänning
För att underlätta montage och för att eliminera onödigt stora
slack som förorsakas av kedjeslitage bör det i kedjetransportörer
finnas tillräcklig spänn- och justermån, Storleken av denna är
beroende av transportörens längd samt kedjans delning och
storlek.

Erforderlig spännmån kan beräknas enligt följande formel:
T= L · J ≥ p
         p
T = spännmån (m)
L = axelavstånd (m)
p = kedjans delning (mm)
J = en faktor som beaktar kedjans storlek

Faktorn J

M 40 0,6 M 56 0,7 M 80 0,8 M 112 0,9
M 160 1,0 M 224 1,1 M 315 1,2 M 450 1,3
M 630 1,4 M 900 1,5

Spännmånen bör ändå oberoende av beräkningsresultaten vara
minst så stor, att man kan ta bort två länkar ur kedjan
(minimispännmån = kedjedelning),
För att underlätta montaget och på grund av det initialslitage som
uppkommer innan kedjans komponenter har ”satt sig” bör förutom
spännmånen även beaktas en justermån som vanligen är
hälften av delningen.

Dimensioneringsinstruktioner
Vid valet av kedja för transportörer är de avgörande faktorerna:
kedjekraft, kedjans dynamiska belastning och driftsförhållandena.

Kedjekraften
Kedjekraften kan lätt räknas ut tör varje enskild transportör.
Nedan presenteras beräkningen av kedjekraften för några av de
vanligaste typerna av transportörer, I formlerna används följande
beteckningar:

F= = den statiska kedjekraften (kN)
L = transportörens axelavstånd (m)
G = kedjans och medbringarnas vikt (kg/m)
G2 = det transporterade materialets vikt (kg/m)
µ1 = kedjans glidfriktionskoefficient
µ2 = rullningsmotståndet för kedjans löphjul
µ3 = glidfriktionskoefficienten för det transporterade materialet

I Kedja utan löphjul, materialet ovanpå kedjan
F=  =0,011 · µ1 · L · (2G + G2)
F=  =0,011 · [µ1 · X · (2G + G2) + Y · G2]

II Kedja utan löphjul, materialet glider på bottnen av en ränna
F=  =0,011 · L · [µ1 · G + µ3 · (G + G2) ]
F=  =0,011 · [µ1 · X · G + µ3 · X · (G + G2) + Y ·m G2]

III Kedjan utrustad med löphjul, materialet ovanpå kedjan
F=  =0,011 · µ2) · L · (2G + G2)

IV Elevator
F=  =0,012  · L · (G + G2)

Friktionskofficienter

Friktionskofficienten µ1 Rullningsmotståndet µ2

Glidyta µ1 Härdat stålhjul 0,12

Stål, osmort 0,35 Ohärdat stålhjul 0,08

Stål, smort 0,25 Plasthjul 0,05

Plast 0,20 Kullagrat stålhjul

Friktionskofficienten µ3

Transporterat 
material

µ3 Max rek. hastighet 
(m/s)

Abrasivitet

Flis 0,45 0,4 Låg 

Sand, torr 0,65 0,1 Hög

Sand, våt 0,90 0,05 Hög
Kalk 0,60 0,1 Medel
Kaolin 0,50 0,2 Låg
Kalksten 0,60 0,1 Medel
Kol 0,60 0,2 Låg
Rostad malm 1,00 0,05 Hög
Bark, torr 0,40 0,4 Låg
Bark, våt 0,40 0,2 Medel
Sågspån 0,40 0,4 Låg
Cement 0,70 0,1 Hög
Cementklinker 0,80 0,05 Hög
Makadam 0,90 0,05 Hög
Grus 0,65 0,05 Hög
Aska, våt 0,70 0,05 Hög
Torv* 0,60 0,04 Medel
Spannmål 0,40 0,4 Låg
*Kedjorna går på plastskenor, torven på plywoodbotten
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Kedjans dynamiska belastning
Ur formeln för beräkning av kedjekraften fås den kraft som
behövs för att övervinna den friktion som orsakas av kedjan och
det transporterade materialet, dvs den statiska kedjekraften.

På transportörens drivhjul följer kedjan ändå inte helt kedjehjulets
omkrets, utan bildar en polygon. Därför varierar kedjans hastighet
enligt nedanstående formler.

Vmax   = π · n · D

Vmax   = π · n · D · cos α = π · D ∙ sin 180˚
                   2                            z
n = varvtal (1/min)
z = kedjehjulets tandtal

Accelerationen orsakad av hastighetsvariationerna kan beräknas
enligt formeln

a = 2π2·y2

             z2     p

a = acceleration orsakad av hastighetsvariationer (m/s)
v = kedjans medelhastighet (m/s)
p = kedjans delning (m)

Den av hastighetsvariationerna orsakade dynamiska kedjekraften (Fd) är 
således

Fd = 0,003 · a · L · (2G + G2)

Den totala beräknade kedjekraften för en transportör är summan av den 
statiska och den dynamiska kedjekraften

Ftot = F= + Fd

Korrrektionsfaktorn k, för den dynamiska belastningen
För att underlätta valet av kedja i praktiken har vi räknat ut en
faktor (k1) som beaktar den dynamiska belastningen och som gör
det mycket lättare att beräkna den totala kedjekraften än med
den ovan beskrivna metoden.
Enligt de presenterade formlerna ökas den dynamiska
kedjekraften snabbast av hög kedjehastighet, litet tandantal i
kedjehjul och en minskning av kedjans delning.
I tabellen presenteras en ungefärlig faktor, som den statiska
kedjekraften F= ska multipliceras med för att man ska få den
dynamiska kedjekraften Fd

Fd = k1 · F=

Korrektionsfaktorn k1 för den dynamiska kedjekraften

v
(m/s)

Drivhjulets tandantal

6 8 10 12 14 16 18 20 22 24

0,2 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

0,4 0,2 0,1 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

0,6 0,5 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0

0,8 0,9 0,5 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1 0,0 0,0

1,0 0,8 0,5 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1

1,2 0,7 0,5 0,4 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1

1,4 0,7 0,5 0,4 0,3 0,2 0,2 0,2

1,6 0,6 0,5 0,4 0,3 0,3 0,2

1,8 0,6 0,5 0,4 0,3 0,3

2,0 0,6 0,5 0,4 0,3

Värden i tabellen har räknats ut för kedjedelningen p = 200 mm.
För andra kedjedelningar skall värdena i tabellen multipliceras
med följande korrektionsfaktorer:

Kedjedelning 
mm

Korrektionsfaktor

100 2,0

125 1,6

160 1,2

200 1,0

250 0,8

315 0,6

Vid planeringen av en transportör bör kedjans hastighet, drivhjulets
tandantal och kedjedelningen väljas så att värdet på faktorn k
inte blir större än 0,3. 

Med användning av korrektionstaktorn beräknas den totala
kedjekraften enklast enligt formeln

Ftot = F= + (k1 · F=)

Val av kedja
Förutom av den statiska och den dynamiska kedjekraften påverkas valet 
av kedja även av bl a stötar som kedjan utsätts för, abrasiviteten hos det 
transporterade materialet, drifttemperatur, antalet drifttimmar per dygn osv.

Miljöfaktorn k2
Faktorer som beror på driftförhållandena tas vid valet av kedja i beaktande 
med hjälp av miljöfaktorn k2. Beräkningssättet för faktorn och vilka 
omständigheter som påverkar den framgår av tabellen nedan.

k2 = produkterna av faktorerna i tabellen

Driftmiljö k k

Belastning Jämn 1,0 Temperatur under 90°C 1,0

Måttliga stötar 1,1 90-180°C 1,1

Hårda stötar 1,3 180-260°C 1,2

Parallella Belastningen Kedjans <0,3 m/s 1,0

kedjor fördelas jämnt 1,0 hastighet 0,3-0,6 m/s 1,1

Ojämn fördelning 1,2 >0,6 m/s 1,2

Det transp. Mycket abrasivt 1,0 Driftid <8 h/d 1,0

materialets Abrasivt 1,2 8-16 h/d 1,1

abrasivitet Låg abrasivitet 1,4 24 h/d 1,0

Säkerhetsfaktorn k3
Säkerhetsfaktorn k3 är en på erfarenhet baserad faktor med vilken den 
totala kedjekraften beräknad och korrigerad enligt anvisningarna ovan ska 
multipliceras för att säkra en tillräcklig brottsbelastning för transportörens 
kedjor.

Säkerhetsfaktorn k3 är 7 för kedjetransportörer
Säkerhetsfaktorn k3 är 8 för elevatorer
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Val av kedja
Det slutliga valet av rätt transportörkedja sker på basen av den
brottsbelastning som krävs av varje enskild kedja.

Den kedjekraft F1 som påverkar en enskild kedja fås om man
delarden totala kedjekraften med antalet kedjor nk i transportören.

F1 = Ftot
          nk

Den av kedjan krävda brottbelastningen Fb fås nu lätt genom att
multiplicera kedjekraften på en kedja med miljöfaktorn och
säkerhetsfaktorn.

Fb = k2 · k3 · F1

Den valda kedjans brottbelastning ska således alltid vara större
än Fb

En undersökning baserad på enbart kedjekraften är ändå inte alttid 
tillräcklig. Till exempel i en transportör för massaved kan stötarna från 
stockarna kräva grövre kedjor än beräkningarna visar.

Å andra sidan kan en säker infästning av medbringarna kräva en grövre 
kedja.

Beaktande av sådana erfarenheter är ytterst viktigt tör att försäkra sig om rätt 
kedja.

Kedja nr Kedja ISO nr Råmaterial i löphjul eller lagring
Ythärdat stål Gjutgärn Brons Oljebrons Kullager 

Ck 15 GRS-20 LTp 115 C-, D-, och E-kedjor Utvändiga löphjul
A 3,5 M 40 190 25 70 140
A 5,5 M 56 270 35 100 200 360
A 8,5 M 80 340 45 130 260 430

A 12,5 M 112 520 65 190 380 520
A 18 M 160 720 90 270 540 1400 630
A 24 M 224 1000 130 370 740 200 760
A 30 M 315 1350 170 500 1000 3200 1040
A 40 M 450 1850 230 680 1360 3600 1460
A 65 M 630 2600 320 960 1900 4200

M 900 3600 450 1300 2600 6400

Tillåten belastning på löphjulen
Om en transportörkedja utrustas med löphjul bör man på förhand försäkra 
sig om all de tål den planerade belastningen.

Hur stor belastning löphjulen tål beror på smörjning, råmaterial i hjulen, 
lagring och kedjans hastighet. Enligt glidlagerteorin är löphjulet ett dåligt 
glidlager.

För att undvika nypning vid kanterna bör förhållandet mellan ett glidlagers 
längd och diameter vara ≤1. I löphjulen är detta förhållande beroende på 
kedjans storlek 1,7-1,3, varvid rullarna är känsliga tör nypning i kanterna.

Lageregenskaperna försämras även av att löphjulet, som fungerar som lager, 
roterar och hylsan, som fungerar som axel, står stilla.

Transportörkedjornas gång är i allmänhet ojämn, belastningen varierar, 
smörjningen är bristfällig och hastigheterna är låga, så att enligt lagerteorin 
kan ingen bärande smörjmedelsfilm bildas i lagret.

På grund av ovan anförda orsaker kan man inte räkna ut vilken belastning 
löphjulen tål enligt normala beräkningsnormer för glidlager. Den tillåtna 
ytbelastningen för löphjul är mycket mindre än vad som är normalt för 
glidlager. Ythärdade löphjul av stål tål höga ytbelastningar, men kräver 
god smörjning. Plasthjul kräver å andra sidan ingen smörjning men 
belastningståligheten är låg och i hög grad beroende av hastigheten.

Plasthjulens fördelar är smörjningsfrihet, låg vikt, korrosionsbeständighet 
och tyst gång. Plasthjulen tål däremot inga stora påfrestningar i form av 
stötar.

Den belastning som löphjulen tål kan ökas och lageregenskaperna kan 
förbättras genom att förse hjulen med lagerhylsor av material som lämpar 
sig för driftmiljön.

Riktvärden för tillåten belastning för olika löphjul vid tillräcklig smörjning 
presenteras i tabellen nedan.

Tillåten belastning på löphjulen

Belastningsvärdena förutsätter en klanderfri smörjning och en ren miljö
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Allmänt
Transportörkedjehjulen skiljer sig främst från rullkedjehjulen genom att de 
normalt har ett färre antal tänder och ej erfordrar rullkedjehjulens precision.

Ursprungligen var alla transportörkedjehjul tillverkade av gjutjärn men 
utvecklingen av gasskärningstekniken har inneburit att en dominerande 
del av dagens behov levereras i gasskuret utförande. I vissa fall, t ex för 
transportörkedjor med rullar, kan dock en högre precision erfordras och då 
kan hjul med maskinbearbetade tänder komma ifråga.

Kedjehjulens tandprofil är standardiserad i SMS 2075 men för navmått finns 
ej någon standard, varför vi har framtagit egna navmått, vilka bygger på våra 
marknadserfarenheter.

I vissa applikationer, exempelvis inom träförädlingsindustrin, måste 
tandluckan förlängas eltersom bark, spån o s v kan sätta igen tandluckan 
och förorsaka en försämrad gång eller till och med att kedjan kuggar över 
kedjehjulet.

För att nå goda driftsresultat erfordras en noggrann montering av 
kedjehjulen. Felaktigt monterade hjul sliter i onödan på kedjorna. Se till att 
kedjehjulen monteras i rät linje. Axlarna måste vara parallella och rotera 
utan kast. Om kedjehjulen inte ligger i linje med varandra nöts sidobrickorna 
och tänderna på hjulen slits ned onödigt fort. Om två eller flera kedjor 
med medbringare arbetar parallellt, måste man vara extra noggrann, så att 
tänderna ligger i ingrepp samtidigt. Detta måste man observera då man gör 
kilspåren. Beställ då alltid kilspår inbördes lika placerade i förhållande till 
tand.

Undvik om möjligt små drivhjul. Ju större tandtal man väljer, desto jämnare 
gång får kedjan, enligt nedanstående figur.

z %

6 ± 7,7

8 ± 4,1

10 ± 2,6

12 ± 1,8

14 ± 1,3

16 ± 1,0
Hastighetsvariationerna för olika tandtal

Kuggprofilen 
är standardiserad enligt SMS 2075, men i regel styr erfarenhetsvärden.
I reverserande transportörer måste spelet i kuggluckan göras relativt litet.

Kuggbredden
bestämmes enligt följande norm: Kedjans invändiga bredd x 0,9
- 1,0 ev. 0,5 mm. Ex vis transportörkedja M 56 - A- 100 har en invändig bredd 
23 mm. Tag 0,9 x 23 - 1 = 20 mm. Beakta givetvis vilka standardtjocklekar 
som finns av plåt på marknaden

Delningsdiametern
är produkten av kedjans delning och en faktor svarande mot
kedjehjulets tandantal Z, enligt nedanstående figur.

z faktor z faktor

6 2,000 14 4,4940

7 2,3048 15 4,8097

8 2,6131 16 5,1258

9 2,9238 17 5,4422

10 3,2361 18 5,7588

11 3,5494 19 6,0755

12 3,8637 20 6,3925

13 4,1786 21 6,7095

Löpande kugg
Användes då onormalt stort slitage föreligger. Det innebär att
kuggdelningen göres hälften på kedjehjulet mot kedjedelningen
och således blir kuggantalet dubbelt upp. Exempelvis tillverkar
man då ett kedjehjul för en kedja med 100 mm delning = 17
kuggar med 50 mm delning. Härigenom vinnes att varje tand
endast kommer i ingrepp vartannat varv. Livslängden blir således
dubbelt så lång.

Kilspår
Kilspårens dragning skall man tänka på om man skall ha flera kedjehjul på 
gemensam axel. Det är viktigt att spårens läge inbördes är lika, speciellt om 
kedjehjulen skall driva sammanbundna kedjor.
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Tandantal
Det vanligaste tandantalet i kedjehjulen är 8. Då kedjans hastighet stiger 
börjar kedjans dynamiska belastning, som beror på polygoneffekten, 
snabbt växa och då bör man övergå till att använda kedjehjul med ett större 
antal tänder. Om kedjans hastighet t ex är 0,6 m/s bör antalet tänder på 
kedjehjulet vara minst 10.

Fördelar som uppnås med ett stort antal tänder är mindre slitage på 
tandluckorna och jämnare gång hos transportören. Som nackdel kan man 
betrakta det ökade behovet av utrymme.

Polygoneffekten
Ett kedjehjul fungerar som en polygon (månghörning) med lika
många sidor som det har tänder. När kedjan löper på och av kedjehjulet 
höjer och sänker den sig därför i förhållande till hjulets centrum, eftersom 
den omslutande kedjan är kortare än motsvarande
cirkelbåge på kedjehjulet. Detta brukar kallas polygoneffekten. Ju mindre 
tandantal desto större blir denna effekt. Använd därför hjul med så många 
tänder som utrymmet medger. Det ger kedjan en lugn och jämn gång. 

Kedjehjulsläget A Kedjehjulsläget B

D0

2α2

D0 ∙ cos α

2α2

Som tydligt framgår av ovanstående två figurer, varierar den effektiva del-
ningsdiametern mellan do och do • cos α.  
Kedjans hastighet varierar motsvarande, alltså mellan

Vmax = v
Vmin = v · cos
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Tandlucka
Med tanke på kedjans och kedjehjulens slitage är det viktigt, att
tandluckorna har rätt form. Tandluckorna utformas vanligen med
maskinbearbetning eller gasskärning. Vid höga kedjehastigheter och för hjul 
med över 12 tänder, används frästa tandluckor. Kedjor med plastrullar kräver 
alltid frästa tandluckor.

Tandluckans form
Delningsdiameter  D =          p
             sin 180˚
                    z
I tabellen nedan finns färdigt beräknade värden för delningscirkelns diame-
ter

Fräst tandlucka
g = 0,09 · d (d ≤ 70)
g = 0,08 · d (d > 70)

Gjuten tandlucka
g = 0,04 ∙ p

Tandluckans bottenradie
r = 0,515 ∙ d (d ≤ 70)
r = 0,51 · d (d > 70)

Vinkeln α 

z a
6 - 7 120°
8 - 9 122°

10 - 12 124°
13 - 16 126°
17 - 22 128°
23 - 30 132°
31 - 40 136°

Tandluckans flankradie
R = 132 (p - r) (d ≤ 70)
                p

R = 180 (p - r) (d > 70)
                p

Ytterdiameter
Dp = D + 0,25 ∙ d + 10 (d > 70)
Dp = D + 0,5 ∙ d + 6 (d ≤ 70)

Bottenradie
Dt = D - d

Navets maximala diameter
DN = D ∙ cos 180° - 1,2 ∙ h1

   Z

Tandens bredd
Imax = 0,9 ∙ b1 -1
Imin = 0,87 ∙ b1 -1,7

D-kedjor
Imax = 0,9 ∙ e  - 1
Imin = 0,87 ∙ e - 1,7

Tandloppens bredd 
I1 = 1 - 0,25 ∙ b1

Förlängning av tandluckan
Om det transporterade materialet. t ex bark, fastnar mellan
kedjehjulets sidor och kedjans sidoplåtar och försvårar lösgörningen
av kedjan från drivhjulet, är det skäl att använda förlängd tandlucka.
Kedjehjulet med förlängd tandlucka lämpar sig inte för reversibla
transportörer. då de försvårar ett snabbt och exakt stopp.

Urspårning av tandluckan
Om det transporterade materialet visar tendenser att packa sig
på tandluckans botten, kan man i luckorna göra urspårningar
som förhindrar packning. Urspårningar hjälper även i de fall där
kedjan fungerar helt omsluten av det transporterade materialet
som t ex i tömningstransportörer i flissilos.

Beteckningar i formlerna
b1  = kedjans invändiga bredd
d  = hylsans eller rullens diameter
D  = delningscirkelns diameter
Dp  = ytterdiameter
Dt  = bottendiameter
DN  = navets maximala diameter
e  = löpbanans bredd på löphjul med fläns
g  = tandluckans utbredning
h1  = sidoplåtarnas höjd
I  = tandens bredd
I1  = tandtoppens bredd
l2 = tandluckans bottenbredd
p  = kedjans delning
r  = tandluckans bottenradie
R  = tandluckans flankradie
z  = tandantal
X  = bottencirkelns radiella avvikelse
Y  = kuggkransens axiella avvikelse

Toleranser
Fräst kuggkrans
X = Y = 0,001 ∙ Dt + 0,1 dock minst 0,2

Icke fräst kuggkrans
X = Y = 0,005 ∙ Dt   dock minst 1,5

Kedjehjulens grundtyper
Våra kedjehjul kan delas i två huvudtyper:
• kedjehjul med fast kuggkrans
• kedjehjul med utbytbar kuggkrans
Båda huvudtyperna tillverkas både som
• odelade
• delade

Kedjehjulen med utbytbar kuggkrans har en tvådelad lätt utbytbar
och svängbar kuggkrans som fästs med bultar vid navet. Navet kan vara 
antingen odelat eller delat.

Som drivhjul rekommenderar vi tvådelade hjul eller hjul med utbytbar 
kuggkrans, då byte av odelade hjul nästan alltid förutsätter
att drivaxeln lyfts från sin plats och åtminstone det ena lagret
demonteras.

Vändhjulen kan antingen ha tänder eller vara släta. Användning
av släta vändhjul kräver ändå en hel del erfarenhet, då det transporterade 
materialet har visar en tendens att låsa fast vändaxeln så att den inte kan 
rotera fritt.
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